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วารสารเซรามิิกส์์ จััดทำขึ้้�นเพื่่�อเป็็นศููนย์์กลางการเผยแพร่่วิิชาความรู้้�ทางด้้านเซรามิิก 
และเป็็นสื่่�อกลางระหว่่างสมาชิกิของสมาคมฯ ตลอดจนผู้้�สนใจ สมาชิกิสมาคมฯ ประกอบด้้วย 
ผู้้�เชี่่�ยวชาญที่่�เกี่่�ยวข้้องในวงการเซรามิิก ทั้้�งด้้านอุุตสาหกรรมและแวดวงการศึึกษา 
รวมทั้้�งผู้้�สนใจในกิจิกรรมด้้านนี้้� ข้้อคิดิเห็น็และบทความในวารสารเล่่มนี้้� เป็็นทัศันะอิสิระ
ของผู้้�เขีียนแต่่ละท่่าน สมาคมเซรามิิกส์์ไทยไม่่จำเป็็นต้้องเห็็นด้้วยเสมอไป

คณะกรรมการบริิหาร

รศ.ดร.ศิิริิธัันว์์ เจีียมศิิริิเลิิศ
คุุณไพศาล กาญจนพิิบููลย์์
คุุณวรางคณา กลิ่่�นสุุคนธ์์

คุุณสุุจิินต์์ พิิทัักษ์์
ดร.ลดา พัันธ์์สุุขุุมธนา

ดร.ศิิริิพร ลาภเกีียรติิถาวร
ดร.สิิริิพรรณ นิิลไพรััช

ดร.คชิินท์์ สายอิินทวงศ์์
ดร.พิิทัักษ์์ เหล่่ารััตนกุุล
ศ.ดร.นิิศานาถ ไตรผล

รศ.พิิม สุุทธิิคำ
ผศ.ดร.นิิติิ ยงวณิิชย์์
ผศ.ชานนท์์ ไกรรส

คุุณสุุจิิตรา เดชสุุวรรณาชััย
คุุณอาทิิมา นทเกล้้า

ผศ.ดร.อภิิรััฐ ธีีรภาพวิิเศษพงษ์์
รศ.ดร.อนัันตกุุล อิินทรผดุุง 

รศ.ดร.ธนากร วาสนาเพีียรพงศ์์

บรรณาธิิการบริิหาร
คุุณไพศาล กาญจนพิิบููลย์์

รศ.ดร.ธนากร วาสนาเพีียรพงศ์์

กองบรรณาธิิการ
รศ.ดร.ศิิริิธัันว์์ เจีียมศิิริิเลิิศ

ผศ.เวนิิช สุุวรรณโมลีี
ดร.คชิินท์์ สายอิินทวงศ์์

ผศ.ดร.อภิิรััฐ ธีีรภาพวิิเศษพงษ์์
คุุณสุุจิิตรา เดชสุุวรรณาชััย

คุุณชนิิตร์์นัันทน์์ ตาตะนัันทน์์

สำนัักงานติิดต่่อ
สมาคมเซรามิิกส์์ไทย ภาควิิชาวััสดุุศาสตร์์

คณะวิิทยาศาสตร์์ จุุฬาลงกรณ์์มหาวิิทยาลััย
กรุุงเทพฯ 10330

โทร. 0 2218 5562 โทรสาร. 0 2218 5561

OFFICE
THE THAI CERAMIC SOCIETY

254 Department of Materials Science,
Faculty of Science,Chulalongkorn University

Phayathai Rd, Bangkok 10330 Thailand
Tel. 0 2218 5562 Fax. 0 2218 5561
Website : thaiceramicsociety.or.th

E-mail : : thaiceramicsociety@gmail.com
Facebook : The Thai Ceramic Society

ออกแบบ 
 ชนิิตร์์นัันทน์์ ตาตะนัันทน์์

วารสารเซรามิิกส์์ไทยฉบัับนี้้�เต็็มไปด้้วยเนื้้�อหาต่่าง ๆ มากมาย เริ่่�มต้้น
ด้้วยเรื่่�อง “ครููของครูู” ซึ่่�งท่่าน รศ.ดร.เสกสรรค์์ ตัันยาภิิรมย์์ ที่่�ได้้มาบอกเล่่า
ถึึงชีีวประวััติิและผลงานของ รองศาสตราจารย์์ ดร.ทวีี พรหมพฤกษ์์ ซึ่่�งนัับว่่า
เป็็น “คุุณครูู” ในยุุคแรก ๆ ของวงการศึึกษางานอุุตสาหกรรมศิิลป์์  และเป็็น
ผู้้�บุกุเบิกิด้้านงานเซรามิกิส์์ของประเทศไทย นับัว่่าท่่านเป็็นผู้้�เชี่่�ยวชาญทางด้้าน
เทคโนโลยีีเซรามิกิส์์ท่่านหนึ่่�ง นอกจากทำการสอนวิชิาเซรามิกิส์์ให้้หลายสถาบันั
การศึึกษาแล้้ว ท่่านยัังช่่วยให้้คำแนะนำแก่่หน่่วยงานราชการและเอกชนอีีก
หลายแห่่ง สำหรับัตัวัผมเองในปีีท่ี่�เริ่่�มเข้้าเรีียนในสาขาวิชิาเซรามิกิส์์ก็ไ็ด้้มีีโอกาส
รัับฟัังการบรรยายพิิเศษจากอาจารย์์ทวีีด้้วย ท่่านอาจารย์์ทวีีได้้สร้้างสรรค์ ์
ผลงาน “เคร่ื่�องถ้้วยเบญจรงค์์และลายน้้ำทอง” ที่่�สวยงามมากไว้้หลายชุุด 
และท่่านก็็ได้้เป็็นหนึ่่�งในคณะกรรมการก่่อตั้้�งสมาคมเซรามิิกส์์ไทยอีีกด้้วย 
เป็็นที่่�น่่าเสีียดายที่�ท่่านได้้จากพวกเราไปแล้้วเมื่่�อ 28 พฤษภาคม 2567 
กระผมในนามของกองบรรณาธิิการและคณะกรรมการสมาคมเซรามิิกส์์ไทย 
ขอแสดงความไว้้อาลัยัต่อการจากไปของท่่านอาจารย์์ พวกเราจะรำลึึกถึึงท่่าน
ตลอดไป

ในวารสารมีีบทความทางด้้านงานแสดงศิิลปะทางเซรามิิกอยู่่�หลาย
งาน เช่่น “The Six Pack”, “The 3rd Burapha International Ceramic” 
กัับเรื่่�องอื่่�น ๆ อีีก 2 เรื่่�อง ขอเชิิญชมภาพผลงานที่่�สวยงามในฉบัับได้้เลยครัับ

ช่่วงหลััง ๆ มานี้้�หลายท่่านคงจะเคยได้้ยิินคำว่่า “Spagless mold” ที่่�
ใช้้ในการหล่่อผลิติภัณัฑ์์ขนาดใหญ่่ โดยเฉพาะอย่่างยิ่่�งเครื่่�องสุุขภัณัฑ์์ แม้้กระทั่่�ง 
suppliers ที่่�ขายวัตัถุดุิบิก็ใ็ช้้อ้้างว่่าวัตัถุดุิบิของแต่่ละค่่ายก็เหมาะกัับการหล่่อ
ขึ้้�นรููปใน Spagless mold ในวารสารฉบับันี้้�ผมจึึงนำมาบอกเล่่าในบทความ 
“ร้้อยเรีียงเรื่่�องราว เล่่าเรื่่�องเซรามิิก” แต่่คงไม่่สามารถบอกเล่่ารายละเอีียด
ได้้มากพอสำหรัับผู้้�ท่ี่�ไม่่เคยทราบเรื่่�องนี้้�มาก่่อนเลย แต่่จะเหมาะสำหรัับผู้้�ท่ี่� 
ใช้้งานอยู่่�แล้้วกัับผู่่�ที่่�ได้้หััดลองใช้้เบื้้�องต้้น ผมได้้นำข้้อมููลมาเพิ่่�มเติิมเพื่่�อให้้ใช้้
งานได้้ถููกต้้องมากยิ่่�งขึ้้�น

งานโบว์์ลิ่่�งกระชัับมิิตร เซรามิิกส์์สััมพัันธ์์ 2024 ก็็ได้้ผ่่านพ้้นไปแล้้ว
ด้้วยความเรีียบร้้อย ซึ่่�งปีีนี้้�เราได้้รัับการสนัับสนุุนจากหน่่วยงานต่่าง ๆ และ
สมาชิกิของสมาคมเซรามิกิส์์ไทยอย่่างอุ่่�นหนาฝาคั่่�ง มีีผู้้�เข้้าร่่วมงานและพบปะ
สัังสรรค์์กัันด้้วยความสนุุกสนานและกระชัับมิิตรเพื่่�อความเข้้มแข็็งในวงการ
เซรามิกิต่่อไปเพราะเราคงต้้องมีีเรื่่�องแข่่งขันักัับต่่างชาติิกันัมากขึ้้�น ขอขอบพระคุุณ
ผู้้�ให้้การสนัับสนุุนแก่่งานนี้้�เป็็นอย่่างสููงครัับ
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ข้้างเตาเซรามิิก



บทหนึ่่�งจากบทสนทนากัับผู้้�ช่่วยศาสตราจารย์์ สาธร ชลชาติภิิญิโญ 
อาจารย์์ของผม ได้้กล่่าวถึึง รองศาสตราจารย์์ ดร.ทวีี พรหมพฤกษ์์ 
ว่่า “อาจารย์์ทวีีเป็็นผู้้�มีีจิตวิญิญาณความเป็็นครูอูย่่างสูงู เป็็นผู้้�ท่ี่�ใฝ่่
รู้้�ค้้นหา สร้้างสรรค์์ถ่่ายทอด และเป็็นแบบอย่่างที่่�ดีีแก่่ลูกูศิษิย์์
ตลอดมา และขอยกย่่องท่่านให้้ท่่านเป็็น“ครููของครูู”ครููที่่� 
ลูกูศิิษย์์ลููกหาสามารถเข้้าถึึงและสััมผัสได้้ถึึงจิิตวิิญญาณแห่่งการให้้
อย่่างเสมอมา ท่่านเป็็นผู้้�ให้้ตลอดเวลา”

 Thai CERAMICS JournaThai CERAMICS Journa
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The 3rd Burapha International
Ceramics 2024 : BIC 2024 
“โครงการการแสดงเซรามิกิส์์บูรูพาระดัับนานาชาติ ิ๒๕๖๗ (BIC2024)” 
สาขาออกแบบเซรามิกิส์์ คณะศิิลปกรรมศาสตร์์ มหาวิทิยาลัยับูรูพา 
จัดัแสดงนิทิรรศการ แลกเปลี่�ยนความรู้้�ทางศิลิปะและการออกแบบ
เซรามิกิส์์ ระหว่่างศิลิปิิน คณาจารย์์ นักัศึึกษา ประชาชนทั่่�วไป 
สถาบันัการศึึกษาที่่�มีีการเรีียนการสอน ทางด้้านศิิลปะและการออกแบบ
เซรามิกิส์์ ทั้้�งในระดับัประเทศและและนานาชาติิ 

77
ครููของครู ู 2323

นิทิรรศการ The Six Pack เป็็นการรวบรวมศิลิปิินเซรามิกิส์์ 
สามรุ่่�นอายุ ุ จำนวนหกท่่าน ผู้้�มีีความแข็ง็แกร่่งของประสบการณ์์ 
ความมุมุานะอดทน และความรักั เป็็นจุดุร่่วม เพื่่�อสร้้างสรรค์์ผลงาน
เซรามิกิส์์จาก ดินิ ความร้้อน และทัักษะส่่วนบุุคคล ก่่อเกิิดเป็็น
นิิทรรศการผลงานประติิมากรรมที่�จะแสดงความแข็็งแกร่่ง
อย่่างลงตัวัและงดงาม
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ในปััจจุบุันัหลังัคา Metal sheet เริ่่�มเป็็นที่่�นิยิมในการใช้้
ทดแทนหลัังคาไฟเบอร์์ซีีเมนต์์และหลังัคากระเบื้้�องคอนกรีีต
มากขึ้้�น เนื่่�องจาก Metal sheet มีีข้้อดีีที่่�หลากหลาย ได้้แก่่ 
มีีน้้ำหนักัเบา ทำให้้โครงสร้้างของหลัังคาไม่่จำเป็็นต้้องรัับ
น้้ำหนัักมาก จึึงลดต้้นทุุนในการทำโครงหลังัคาไปได้้ และยังั
ช่่วยลดต้้นทุุนรวมของโครงสร้้างของบ้้านทั้้�งหลัังได้้เช่่นกััน

C O N T E N T SC O N T E N T S

3131
นิทิรรศการ มองโมเสก เป็็นการนำเสนองานโมเสกชิ้้�นสำคััญ
ของอิติาลีี จากเมืือง Rome/ Pompei, Aquileia, Ravenna, Palermo/ 
Monreale, Piazza Armerina, Baia ทั้้�งหมด 6 zones 8 เมืือง ได้้จััดนำ
เสนอผ่่าน Multimedia Immersive ตั้้�งแต่่วันัที่่� 7 – 25 มิถุิุนายน 
2567 ณ มิวิเซีียมสยาม เวลา 10.00-18.00 น.

Italiano MosaicoItaliano Mosaico

4747  Inno roof Inno roof
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โบว์์ลิ่่�งกระชัับมิิตร 
เซรามิิกส์์สััมพัันธ์์  2024

วัันเสาร์์ที่่� 6 กรกฎาคม 2567 
ณ  Blu-O & Spa เมกาบางนา

นิทิรรศการ Obsess : หลง ของ วิชิิติ นงนวล คืือการ
สำรวจเข้้าไปในตัวัเองที่่�มีีต่อความหลงใหลแฟชั่่�นและ
ศิลิปะ โดยใช้้สัญัลักัษณ์์ต่่างๆ ท่ี่�เข้้าใจง่าย จากนั้้�นก็็นำ
มันัมาผ่่านกระบวนการจิติรกรรม ถักัทอพรม รวมถึึง
ประติมิากรรมเซรามิกิ เพื่่�อสร้้างความซับัซ้้อนให้้กับ
ผลงานที่่�มีีผลทำให้้จินตนาการและประสบการณ์์ของ
ผู้้�ชมได้้เปิิดถ่่างกว้้างออกไปสู่่�โลกของ materials ต่่างๆ ที่่�
เขาก็็หลงใหลปล่่อยให้้มัันมีีพลัังอำนาจในการ
ครอบงำเช่่นกััน

Obsess : ห ล ง

 ประชาสััมพัันธ์์งาน 
ASEAN Ceramics 

December 11-13, 2024
Ho Chi Mink City Vietnam

เปิิดตััววารสาร JTCS	
สมาคมเซรามิกิส์์ไทย เปิิดตัวัวารสารวิจิัยั/วิชิาการ 

น้้องใหม่่ล่่าสุดุ ชื่่�อ Journal of the Thai Ceramic 
Societyหรืือชื่่�อย่่อ J. Thai Ceram. Soc. 
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		ขั้้  �นตอนการออกแบบผลิิตภััณฑ์์เป็็นอีีกหนึ่่�ง
ขั้้�นตอนที่่�สำคัญัในกระบวนการผลิติภัณัฑ์์เซรามิกิ การนำเทคโนโลยีี
ปััญญาประดิษิฐ์์ หรืือ AI เข้้ามาช่่วยในกระบวนการออกแบบผลิติภัณัฑ์์
ตั้้�งแต่่รููปทรงผลิิตภััณฑ์์หรืือบรรจุุภััณฑ์์ถืือเป็็นเรื่่�องที่่� ช่่วย
ประหยัดัทั้้�งเวลาและงานสร้้างสรรค์์ ตัวัอย่่างปััญญาประดิษิฐ์์ 
ที่่�ให้้บริิการด้้านการออกแบบผลิิตภััณฑ์์ อาทิิเช่่น ChatGPT, 
Google Gemini, Claude.ai

7272

จากตอนที่่� 1 ที่่�ได้้เล่่าเรื่่�องราวเกี่่�ยวกัับปููนปลาสเตอร์์
กัับแบบพิิมพ์์ปลาสเตอร์์ที่่�ใช้้ขึ้้�นรููปไปแล้้ว ต่่อด้้วย
ตอนที่่� 2 เป็็นเรื่่�องของปลาสเตอร์์โมลด์์แบบท่ี่�ไล่่น้้ำออก
ได้้ด้้วยลมอัด ทดแทนการผึ่่�ง พักั ตากและอบแห้้งในแบบ
ดั้้�งเดิิมที่่�ใช้้ในงานขึ้้�นรููปผลิิตภััณฑ์์ด้้วยการหล่่อน้้ำดิิน 
โดยเฉพาะอย่่างยิ่่�งงานหล่่อผลิติภัณัฑ์์ขนาดใหญ่่

5151

ติิดตาม
ข่่าวสาร
ได้้ที่่�นี่่�

ช่่องทางการติิดต่่อ

ปััญญาประดิษิฐ์์ กับัการออกแบบผลิติภัณัฑ์์
เซรามิกิ



้

   เม็ดเซรามิก TEXCA
ทั้งส�วนหยาบและละเอียด

   ปูนซีเมนต�ปอร�ตแลนด�
สำหรับโครงสร�าง (type 1)

สารผสมเพิ่มเติม

ส่วนประกอบของผนัง 

      ผนังคอนกรีตมวลเบาสำเร็จรูปที่มีเม็ดเซรามิกมวลเบาคุณภาพสูงเป�นส�วน

ผสมเสริมแรงแทนการใช�หิน CERA WALL เป�นการต�อยอดจากผนัง TEXCA WALL 

พัฒนาให�แผ�นผนังมีหน�าแคบลงทำให�น้ำหนักแผ�นผนังเบาลง สามารถเคลื่อนย�าย

และติดตั้งได�ง�าย สะดวกมากยิ่งขึ้น เหมาะสำหรับการติดตั้งด�วยตัวเอง (DIY) 

นวัตกรรมผนัง
ผนังคอนกรีตมวลเบาผสมเม็ดเซรามิก

่

ช่องทางการติดต่อ

Project Reference

ประโยชน์ทีจะได้รับจากผนัง 

ติดตั้งง่ายใช้คนน้อย ผนังน้ำหนักเบา ผนังเรียบเนียน

ถูก

แข็ง

เบา

เร็ว

ทนไฟ

นาน

บ้านเดียว ชันเดียว Peak Ville อ.บ้านบึง จ.ชลบุรี่

โครงการ The Entrio จ.อุดรธานี

สนามฟุตซอลปราณบุรี

335/13-14 ถนนศรีนครินทร์ แขวงหนองบอน เขตประเวศ กรุงเทพฯ 10250
โทร.  02-366-0961 ต่อ 215, 218 แฟกซ์.  02-366-0970
Email: sales@ecolite.co.th 
Website: ecolite.co.th/cerawall
Facebook Page: CERA WALL DIY by TEXCA 
ผนังคอนกรีตมวลเบาติดตั้งง่าย 

CERA WALL      ช่วยให้การก่อสร้างผนังทำได้รวดเร็วกว่าประหยัดแรงงาน และ
ประหยัดปูนก่อฉาบทำให้ต้นทุนการก่อสร้างผนังโดยรวมถูกกว่า
CERA WALL       ผลิตจากวัสดุเม็ดเซรามิกมวลเบาทำให้ผนังมีความแข็งแรงมากกว่า
คอนกรีตมวลเบาระบบที่ใช้ฟองอากาศ2-3 เท่า
CERA WALL       มีน้ำหนักเพียงครึ่งหนึ่งของผนังก่อด้วยอิฐมอญฉาบปูน ทำให้ช่วย
ประหยัดโครงสร้างและมีความเป็นฉนวนกันร้อนที่ดีกว่า
CERA WALL       มีขนาดใหญ่กว่าอิฐมวลเบาสูงสุดถึง 10 เท่าและไม่ต้องเสียเวลาในการ
ทำเสาเอ็นทับหลัง มีรูร้อยท่อไฟ ท่อน้ำไม่ต้องเสียเวลากรีดผนังและฉาบปูนปิดทับ
รอยกรีดจึงทำให้งานก่อสร้างผนังเสร็จเร็วกว่า
CERA WALL       ผลิตจากวัสดุที่ผ่านกระบวนการเผาที่อุณหภูมิสูงมากกว่า 1,250 °C
และไม่มีส่วนผสมของอินทรีย์วัตถุที่ย่อยสลายหรือสลายตัวเนื่องจากความร้อนได้ ทำให้
มีความคงตัวและทนไฟได้นาน
CERA WALL       ผลิตจากวัสดุที่มีความแข็งแรง เนื้อแน่น ไม่มีส่วนผสมของฟอง
อากาศหรืออินทรีย์วัตถุที่ย่อยสลายได้ จึงมีความคงทนต่อการเปลี่ยนแปลงของสภาวะ
อากาศ และมีอายุการใช้งานยาวนานกว่า

่
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คําํกล่่าวรายงาน “โครงการการแสดงเซรามิิกส์์บููรพาระดัับนานาชาติิ ๒๕๖๗ (BIC2024)”

สาขาออกแบบเซรามิกิส์์ คณะศิลิปกรรมศาสตร์์ มหาวิทิยาลัยับูรูพา มีีความมุ่่�งมั่่�นในการส่่งเสริมิและ พัฒันา เพื่่�อให้้เกิดิ

การแลกเปลี่่�ยนเรีียนรู้้�องค์์ความรู้้�ทางด้้านเซรามิิกส์์ผ่่านกระบวนการคิิด การออกแบบ สร้้างสรรค์์ ระหว่่างศิิลปิิน 

คณาจารย์์ นักัศึึกษา และประชาชนทั่่�วไป รวมท้ัั�งสร้้างให้้เกิดิเครืือข่่ายความร่วมมืือและเครืือข่่าย ความรู้้�ทางด้้าน

เซรามิกิส์์ ท้ัั�งในระดับัชาติแิละระดับันานาชาติิ จึึงได้้ดําํเนินิการจัดั โครงการการแสดงเซรามิกิส์์บูรูพา ระดัับนานาชาติิ 

๒๕๖๗ (Burapha International Ceramics 2024 : BIC 2024) ขึ้้�น โดยเป็็นกิจิกรรมที่่�ดําํเนินิการ จัดัมาอย่่างต่่อเน่ื่�อง

หลายปี เพื่่�อเปิิดโอกาสให้้มีีการส่่งผลงาน จัดัแสดงนิทิรรศการ แลกเปลี่่�ยนความรู้้�ทางศิลิปะและการออกแบบเซรามิกิส์์ 

ระหว่่างศิลิปิิน คณาจารย์์ นักัศึึกษา ประชาชนทั่่�วไป สถาบันัการศึึกษาท่ี่�มีีการเรีียนการสอน ทางด้้านศิิลปะและ

การออกแบบเซรามิกิส์์ ทั้้�งในระดับัประเทศและและดับันานาชาติ ิโดยเป็็นความร่วมมืือระหว่่าง คณะศิลิปกรรมศาสตร์์ 

มหาวิิทยาลัยับูรูพา, สถาบันัการศึึกษาในประเทศไทยที่�จัดัการเรีียนการสอนทางด้้านเซรามิิกส์์, Korea Ceramic 

Art Association จากประเทศเกาหลีีใต้้, Jingdezhen Ceramic University และ Jingdezhen University จาก

ประเทศสาธารณรัฐัประชาชนจีีน รวมทั้้�ง Kala Bhavana, Visva-Bharati University จากประเทศอินเดีีย ซึ่่�งโครงการ

จะก่่อให้้เกิดิพื้้�นที่่�ให้้ได้้แสดงออกถึึงศัักยภาพทางศิิลปะและการออกแบบเซรามิิกในระดับันานาชาติ ิ ทําํให้้เกิดิการ

รวมตัวเครืือข่่ายทางด้้านศิิลปิินนักัออกแบบทางด้้านเซรามิิก ทําํให้้เกิดิประโยชน์์ต่่อการพััฒนาวงการศิิลปะทางด้้าน

เซรามิกิของประเทศไทยให้้เติบิโตได้้อย่่างมั่่�นคงต่่อไป

รวมทั้้�งเพื่่�อเป็็นการสานสร้้างงานด้้านศิลิปกรรมและเพื่่�อเป็็นการแลกเปลี่�ยนด้้านศิลิปะ และวัฒันธรรมใน ระดับันานาชาติิ 

ซึ่่�งเป็็นอีีกหนึ่่�งยุทุธศาสตร์์ที่่�สอดคล้้องกับัเป้้าหมายการพัฒันาที่่�ยั่่�งยืืน (Sustainable Development Goals: 

SDGs) เป้้าหมายที่� ๑๑ เมืืองและชุมุชนท่ี่�ยั่่�งยืืน (๑๑.๔) ปกป้้องและคุ้้�มครองมรดก ทางวััฒนธรรมและทางธรรมชาติิ

ของโลก ความสอดคล้้องกัับแผนยุทุธศาสตร์์คณะมหาวิทิยาลััย เป้้าหมาย SDGs และเกณฑ์์การประกัันคุณุภาพฯ 

ที่่�จะส่่งผลให้้มหาวิิทยาลััยบูรพา มีีการขับัเคลื่่�อนความเป็็นนานาชาติต่ิ่อไป

อาจารย์์ Sungwoong Lee 

อาจารย์์ประจํําสาขาออกแบบเซรามิิกส์์



คํํากล่่าวเปิิด “โครงการการแสดงเซรามิิกส์์บููรพาระดัับนานาชาติิ ๒๕๖๗ (BIC2024)”

โดยนายกสมาคมเซรามิิกส์์ไทย

การจััดนิิทรรศการฯนี้้�มีีความมุ่่�งมั่่�นในการส่่งเสริิมและพััฒนาเพื่่�อให้้เกิิดการแลกเปลี่�ยนเรีียนรู้้�องค์์ความรู้้�

ทางด้้านเซรามิิกส์์ผ่่านกระบวนการคิิด การออกแบบสร้้างสรรค์์ ระหว่่างศิิลปิิน คณาจารย์์ นัักศึึกษา และ

ประชาชนทั่่�วไป ทั้้�งยังัเป็็นการเปิิดโอกาสให้้มีีการส่่งผลงานเพื่่�อจัดัแสดงนิทิรรศการทางศิลิปะและ การออกแบบ

เซรามิกิระหว่่างศิลิปิิน คณาจารย์์ นักัศึึกษา ประชาชนทั่่�วไป สถาบัันการศึึกษาที่่�มีีการเรีียนการสอนทางด้้าน

ศิิลปะและการออกแบบเซรามิิก สตููดิิโอและจากโรงงานเซรามิิก ให้้ได้้แสดงออกถึึงศัักยภาพทางศิิลปะและการ

ออกแบบเซรามิิกด้้วย รวมไปถึึงเป็็นการพััฒนาเครืือข่่ายและความร่่วมมืือในด้้านศิิลปะและการออกแบบกัับ

หน่่วยงานในระดัับสากล เป็็นการเผยแพร่่ผลงานศิิลปะและงานออกแบบของศิิลปิิน และนัักออกแบบในระดัับ

นานาชาติซิึ่่�งเกิดิประโยชน์์และผลกระทบต่่อการพััฒนาอย่่างยั่่�งยืืน และเป็็นการประชาสัมัพันัธ์์มหาวิิทยาลัยับูรูพา 

โดยสามารถเสริิมสร้้างจิินตนาการความคิิดสร้้างสรรค์์ให้้กัับผู้้�ที่่�เข้้าชมผลงานศิิลปะ โดยสามารถนํําองค์์ความรู้้� 

และนวััตกรรมไปใช้้ในการพััฒนาตนเองได้้

สุุดท้้ายนี้้�ดิิฉัันขออวยพรให้้การจััดโครงการฯ ในครั้้�งนี้้�บรรลุุผลสํําเร็็จตามเป้้าหมายตรงตามวัตถุุประสงค์์

ของการจััดงานทุุกประการ

รองศาสตราจารย์์ ดร.ศิิริิธัันว์์ เจีียมศิิริิเลิิศ 

นายกสมาคมเซรามิิกส์์ไทย

  8                          | กันยายน - ธันวาคม 2567
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สารจากคณบดีีคณะศิิลปกรรมศาสตร์์  มหาวิิทยาลััยบููรพา

การทํํานุุบํํารุุงศิิลปะและวััฒนธรรมเป็็นหนึ่่�งในยุุทธศาสตร์์ของมหาวิิทยาลััยบููรพา โดยที่่�คณะศิิลปกรรมศาสตร์์

มีีหน้้าที่่�รัับผิิดชอบโดยตรงเพื่่�อให้้บรรลุุเป้้าหมายในการบููรณาการพััฒนาและขยายความร่่วมมืือ การเชื่่�อมโยง

กัับหน่่วยงานและเครืือข่่ายที่่�เกี่่�ยวข้้องสอดคล้้องกัับปรััชญาของคณะศิิลปกรรมศาสตร์์ที่่�ว่่า “เป็็นเลิิศวิิชาการ 

สืืบสานศิลิปกรรม เชิดิชูคุูุณธรรม มุ่่�งนําํสู่่�สากล”  คณะศิิลปกรรมศาสตร์์มหาวิทิยาลัยับูรพามีีพันัธกิจิหลักัในการ

ส่่งเสริิมทางด้้านศิิลปะและวััฒนธรรม รวมถึึงการสร้้างงานและการเผยแพร่่ ผลงานที่่�มีีหลากหลายมิิติิ

นิทิรรศการ Burapha International Ceramic 2024 (BIC 2024) ที่่�คณะได้้จัดัขึ้้�นท่ี่�หอศิลิป์์คณะศิลิปกรรมศาสตร์์ 

มหาวิิทยาลััยบููรพานี้้�เป็็นครั้้�งที่่�สอง นิิทรรศการรวบรวมผลงานของนัักวิิชาการ ศิิลปิิน และนัักออกแบบเซรามิิก

ทั้้�งจากประเทศไทยและต่่างประเทศ รวมกว่่า 130 ผลงาน ซึ่่�งเป็็นการแลกเปลี่่�ยนประสบการณ์์และวััฒนธรรม 

โดยมีีศิิลปิินจาก The Korea Ceramic Arts Association 10 คน มาร่่วม Workshop ด้้วยกััน นอกจากนี้้� 

เรายัังได้้รัับเกีียรติิจากศิิลปิินจาก Jingdezhen University ที่่�ส่่งผลงานมาเข้้าร่่วมด้้วย

ขอขอบคุณุ The Korea Ceramic Arts Association, Jingdezhen University, คณาจารย์์ ศิลิปิิน และนักัออกแบบ

ทุกุท่่านที่่�ร่่วมกันทํําให้้กิจกรรมนี้้�เป็็นเรื่่�องสํําเร็จ็ หวังัว่่านิทิรรศการคร้ัั�งนี้้�จะเป็็นเครื่่�องยึึดยั้้�งให้้ศิลิปิินเซรามิกิไทย

ได้้แสดงผลงานเสริิมสร้้างความร่วมมืือระหว่่างหน่่วยงานภายในประเทศและ ต่่างประเทศ และเป็็นส่่วนผลัักดันั

ให้้งานเซรามิิกส์์ไทยเป็็นที่่�รู้้�จัักในระดัับสากล

รองศาสตราจารย์์ ดร.เสกสรรค์์ ตัันยาภิิรมย์์

คณบดีีคณะศิิลปกรรมศาสตร์์ มหาวิิทยาลััยบููรพา



 10                          | กันยายน - ธันวาคม 2567



September - December 2024 |                         11



 12                          | กันยายน - ธันวาคม 2567



หลอมรวม ... เชื่่�อมโยงหลอมรวม ... เชื่่�อมโยง  ผลงานของศิิลปิินที่่�ร่่วมจััดแสดง

September - December 2024 |                         13



 14                          | กันยายน - ธันวาคม 2567



September - December 2024 |                         15



 16                          | กันยายน - ธันวาคม 2567



September - December 2024 |                        17



 18                          | กันยายน - ธันวาคม 2567



September - December 2024 |                        19



 20                          | กันยายน - ธันวาคม 2567



September -December 2024 |                         21





September -December 2024 |                         23

รองศาสตราจารย์์ ดร.ทวีี พรหมพฤกษ์์ ผู้้�ซึ่่�งวางรากฐานสำคััญในด้้านการศึึกษางานอุุตสาหกรรมศิิลป์์  

เป็็นผู้้�บุุกเบิิกด้้านงานเซรามิกิส์์ของประเทศไทย  อาจารย์์ได้้อุทุิศิตนเพื่่�องานอย่่างแท้้จริง ด้้านการศึึกษา  ท่่านทุ่่�มเท

เขีียนตำราต่่างๆ “เคร่ื่�องปั้้�นดิินเผา” อีีกอย่่างท่่านได้้เห็็นปััญหาและอุปุสรรคในเรื่่�องของเตาเผา เน่ื่�องจากสมัยันั้้�น

เตาต้้องสั่่�งซื้้�อจากต่่างประเทศถ้้าเตาเสีียทำให้้ลููกศิิษย์์ขาดโอกาสที่่�จะได้้เรีียนรู้้� ท่่านได้้ศึึกษา ทำความเข้้าใจ  

ทั้้�งการซ่่อมและการสร้้าง จนได้้พััฒนาเป็็นผู้้�เชี่่�ยวชาญด้้านการผลิิตเตาเผา ลดการนำเข้้าจากต่่างประเทศ และ

สิ่่�งที่่�ตามมาคืือตำรา“เตาและการเผาเครื่่�องปั้้�นดิินเผา” เพื่่�อถ่่ายทอดความรู้้�เพื่่�อให้้งานเทคโนโลยีีเซรามิิกส์์

เจริิญก้้าวหน้้า ท่่านมัักจะบอกกัับทุุกคนว่่าท่่านเป็็นเพีียง“ครููช่่าง” ท่่านเน้้นการให้้ความรู้้� (Knowledge)  

สร้้างทัักษะ (Skill) และ เข้้าใจในกระบวนการผลิิต (Production process)  ท่่านจะพููดเสมอว่่า “ทฤษฎีีต้้องรู้้� 

ปฎิิบััติิต้้องได้้ ต้้องได้้สองสิ่่�งนี้้�จึึงจะเกิิดการพััฒนาให้้ดีียิ่่�งขึ้้�น”

บทหนึ่่�งจากสนทนากัับผู้้�ช่่วยศาสตราจารย์์ สาธร ชลชาติภิิญิโญ อาจารย์์ของผม ได้้กล่่าวถึึง รองศาสตราจารย์์ 

ดร.ทวีี พรหมพฤกษ์์ ว่่า “อาจารย์์ทวีีเป็็นผู้้�มีีจิิตวิิญญาณความเป็็นครููอย่่างสููง เป็็นผู้้�ที่่�มีีใฝ่่รู้้�ค้้นหา สร้้างสรรค์์

ถ่่ายทอด และเป็็นแบบอย่่างที่่�ดีีแก่่ลููกศิิษย์์ตลอดมา และขอยกย่่องท่่านให้้ท่่านเป็็น “ครููของครูู” ครููที่่�ลููกศิิษย์์

ลููกหาสามารถเข้้าถึึงและสััมผััสได้้ถึึงจิิตวิิญญาณแห่่งการให้้อย่่างเสมอมา ท่่านเป็็นผู้้�ให้้ตลอดเวลา”

“ครููของครูู”
รศ.ดร.เสกสรรค์์ ตัันยาภิิรมย์์



และสารจากท่่านผู้้�หญิงิ พึึงใจ สินิธวานนท์์ (อดีีตอธิกิารบดีีวิทิยาลัยัครูพูระนคร ตั้้�งแต่่ปีี 2516-2529)  
ได้้เขีียน ถึึงท่่านรองศาสตราจารย์์ ดร.ทวีี พรหมพฤกษ์์ ในโอกาสอันัเป็็นมงคลอายุคุรบ 90 ปีี  ในปีี 2562   
“ตััวอาจารย์์ทวีี  เป็็นคนมีีน้้ำใจต่่อส่่วนรวม  มีีอารมณ์์ดีี  เป็็นที่่�รัักใคร่่ของเพื่่�อนและเป็็นท่ี่�เคารพนับถืือของ
เหล่่าศิษิย์์  มีีใจกว้้างขวาง  และเมื่่�ออาจารย์์ออกจากราชการแล้้ว  อาจารย์์ก็ย็ังัทำงานในฐานะผู้้�เชี่่�ยวชาญงานเทคโนโลยีี
เซรามิกิส์์  ที่่�ได้้รับเชิญิไปทำตามคำขออยู่่�เป็็นระยะ ๆ  นับัได้้ว่าอาจารย์์เป็็นบุุคคลท่ี่�ใช้้ความรู้้�  ความสามารถของ
ตนให้้เกิดิประโยชน์์ต่่อบ้้านเมืือง  เป็็นแบบอย่่างของบุคุลากรผู้้�มีีคุณค่่าของแผ่่นดิิน นอกจากนี้้�  อาจารย์์ยังัเปิิดกว้้าง
ในการร่่วมมืือกัับหน่่วยงานภายนอก  ทั้้�งระดับัมหาวิทิยาลัยั  ยูเูนสโก  หน่่วยงานของรััฐ  ของเอกชนต่่างๆ   และ
หน่่วยงานต่่างประเทศเพ่ื่�อจะพัฒันางานเทคโนโลยีีเซรามิิกส์์  ให้้มีีความก้้าวหน้้าเกิดิประโยชน์์ต่่อการศึึกษาสังัคม  
และการอุตุสาหกรรม การร่่วมมืือในงานอุุตสาหกรรมและเทคโนโลยีีเซรามิิกส์์  เป็็นไปหลายรูปูแบบ  เป็็นกรรมการ  
เป็็นท่ี่�ปรึึกษา  เป็็นผู้้�เชี่่�ยวชาญ  เป็็นผู้้�ร่่วมมืือในการประกวด  และอ่ื่�นๆ  อีีกหลายด้้าน  ผลงานของอาจารย์์ได้้รับั

การยกย่่องจากหลายสถาบััน”

รองศาสตราจารย์์ ดร.ทวีี ท่่านได้้ทำอะไรหลายสิ่่�ง แต่่ที่่�ท่่านทำอย่่างสม่่ำเสมอคืือการเขีียนลายเบญจรงค์์
และลายน้้ำทอง ท่่านได้้กล่่าวว่่าเป็็นงานอดิิเรกที่่�ท่่านรัักและสนใจมากที่่�สุุด ท่่านได้้ศึึกษาค้้นคว้้าและทดลอง  
ลองผิดิลองถููก ทั้้�งศึึกษาจากตำรา จากผู้้�เชี่่�ยวชาญ รวมถึึงการพัฒันาเครื่่�องไม้้เครื่่�องมืือสำหรับัช่่วยในการเขีียน 
ประดิษิฐ์์อุุปกรณ์์กระจกและตัวัดินิเผาท่ี่�สำหรัับใช้้บดสีี  สีีบางสีีท่านก็เ็ตรีียมขึ้้�นมาเอง เพื่่�อให้้ได้้สีีตามที่่�ต้้องการ 
ท่่านเขีียนลายเบญจรงค์์และลายน้้ำทองต่่อยอดการเป็็นผลงานสร้้างสรรค์์ท่ี่�มีีอยู่่�เป็็นจำนวนมาก รวมถึึงบทความ 

“เครื่่�องถ้้วยเบญจรงค์์และลายน้้ำทอง”
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ประวััติิความเป็็นมาของเบญจรงค์์และลายน้้ำทอง (รองศาสตราจารย์์ ดร.ทวีี พรหมพฤกษ์์)

ตามประวัติัิศาสตร์์เชื่่�อกัันว่่าไทยเรารู้้�จักัและทำกัันมานาน ตั้้�งแต่่สมััยตอนปลายของกรุงุศรีีอยุธุยา มูลูเหตุุ

ที่่�สํําคััญ คืือการติิดต่่อค้้าขายกัับชาวจีีนในสมััยนั้้�น  ในช่่วงแรก ๆ เข้้าใจกัันว่่า เป็็นเครื่่�องราชบรรณาการและ

เป็็นสินิค้้าแลกเปลี่่�ยนซึ่่�งกันัและกันั จนได้้รับความนิยิมแพร่หลายและความต้้องการอย่่างกว้้างขวาง ประกอบกับั 

นิิสััยคนไทย เรารัักศิิลปะและความเป็็นช่่างอยู่่�บ้้างแล้้ว จึึงไม่่มีีอุุปสรรคหรืือข้้อสงสััยใด ๆ กลัับเป็็นที่่�ชื่่�นชอบ

และสนองความต้้องการของคนในยุุคนั้้�น ถึึงกับัได้้มีีการนำผลิติภัณัฑ์์เบญจรงค์์ชนิดิถ้้วยโถโอชามไปตกแต่่งอาคาร 

สถาปััตยกรรมทางศาสนาก็็มีี นอกจากนี้้�ยัังได้้มีีการสั่่�งซื้้�อผลิิตภััณฑ์์ที่่�เคลืือบแล้้วสีีขาว (White ware) มาตกแต่่ง

ลวดลาย และบางทีีก็ส่็่งช่่างไปควบคุุมดูแูล ถ้้าเป็็นของในราชสำนัักฝีีมืือค่่อนข้้างประณีีต ดังัปรากฏหลักัฐานอยู่่�ทุุกวัันนี้้�  

การเผาสีีทองหรืือลายน้้ำทองร่่วมกับสีีอื่�นๆ บนเคลืือบ มีีหลักัการที่่�สําํคัญัมากคืือการเผาในช่่วงแรกๆ ต้้อง

เผาไล่่ความชื้้�นออกไปเสีียก่อน ไม่่ควรเร่่งอุุณหภูมิูิ เม่ื่�อความชื้้�นหมดไปแล้้ว จึึงดําํเนิินการเผาจนถึึงอุุณภูมิูิที่่�ต้้องการ 

การเผาสีีทองไม่่ควรเผาร่่วมกัับการเผาดิิบ (Bisgue ware) เพราะทํําให้้ทองหมองได้้ 

การเผาสีีบนเคลืือบที่่�เป็็นผลิิตภัณัฑ์์ขนาดใหญ่่ ควรใช้้เวลาให้้ช้้า การเร่่งความร้้อนให้้รวดเร็ว็จนเกินิไป ทําํให้้

ผลิิตภัณัฑ์์แตกเสีียหายได้้  

รููปแบบและลวดลายของผลิิตภััณฑ์์เบญจรงค์์และลายน้้ำทองของไทย

ผลิิตภัณัฑ์์เบญจรงค์์และลายน้้ำทองได้้ทําํกันัมาเป็็นระยะเวลายาวนาน (200 กว่่าปีี) ตั้้�งแต่่สมััยอยุุธยา ตอนปลาย

จนถึึงรััตนโกสิินทร์์  จากการศึึกษาและค้้นคว้้า เป็็นผลิิตภััณฑ์์ที่่�เผาอุุณหภููมิิสููง มีีคุุณภาพดีี มีีทั้้�งชนิิด สโตนแวร์์

และพอร์์ซเลน เคลืือบสีีขาว มีีรููปทรงมากมายหลายแบบ และขนาดแตกต่่างกัันไป 

หลัักการเขียีนลายเบญจรงค์์และลายน้ำ้ทอง

การเขีียนลายเบญจรงค์์และลายน้้ำทอง เป็็นการเขีียนบนผลิิตภััณฑ์์ที่่�รููปทรงลอยตััว มีีความยุ่่�งยากแก่่ผู้้�ยัังไม่่มีี

ประสบการณ์์ ไม่่เหมืือนกับัการเขีียนภาพทั่่�ว ๆ ไปบนพื้้�นราบ การเขีียนต้้องใช้้อุปุกรณ์์และเทคนิิคต่่างๆ เพื่่�อให้้มีี

ความประณีีต การทำงานประเภทนี้้� ต้้องมีีการฝึึกทัักษะพอสมควร จึึงจะทํํางานได้้ผลดีี อุุปกรณ์์และเครื่่�องมืือ

บางอย่่างในการวางผลิิตภััณฑ์์ที่่�จะเขีียนลาย เช่่น การตีีเส้้นวงกลม สามารถปรัับให้้ ได้้ทิิศทางที่่�จะถนััด นัับว่่ามีี

ความจําํเป็็นอยู่่�มาก การทำงานท่ี่�มีีรายละเอีียดและความประณีีต ต้้องอาศัยัอุปุกรณ์์ เหล่่านี้้�เป็็นปััจจัยัสําคัญัด้้วย 

ถ้้าเป็็นผลิติภัณัฑ์์ขนาดเล็็ก ขนาดกลาง ก็ไ็ม่่มีีปัญหามาก แต่่ถ้้าเป็็นผลิิตภัณัฑ์์ขนาดใหญ่่ มีีความจําํเป็็นมากอย่่างยิ่่�ง



ตัวอย่่างผลงานเคร่ื่�องถ้้วยเบญจรงค์์และลายน้้ำทองของท่่านรองศาสตราจารย์์ ดร.ทวี ีพรหมพฤกษ์์

ตกแต่่งด้้วยลายดอกไม้้ประดิษิฐ์์สีีขาวแซมชมพู ูก้้านต่่อดอกสีีเขีียว มีีลายดอกสีีเหลืืองแทรก บนพื้้�นสีีทองทั้้�งใบ 
และมีีลายเทพพนมสีีขาว ลายเทพนมลัักษณะเป็็นเทวดาครึ่่�งองค์์ แสดงการทรงเครื่่�อง สวมมงกุุฎยอดแหลม  
มีีกรรเจีียกจร กรองศอ สร้้อยสัังวาลและทองกร ท่่อนล่่างเป็็นช่่อดอกไม้้ พื้้�นหลัังเทพพนมสีีน้้ำตาลแดง มีีลาย
เปลวสีีขาว ในช่่องกระจกพุ่่�มข้้าวบิิณฑ์์ ขอบเป็็นลายกนกสีีฟ้้า อยู่่�กลางโถ  

ส่่วนลายปากขอบ เขีียนแบบตีีเส้้นคู่่�ซ้้อนกัันสองชั้้�น มีีทั้้�งส่่วนบนและส่่วนล่่าง เขีียนลายดอกพุดุตานสีีขาว 
และผููกลายด้้วยกลีีบดอกสีีชมพูู มีีก้้านดอกสีีน้้ำตาล มีีใบสีีเขีียว เป็็นลวดลายเครืือเถาของดอกพุุดตาน 

ส่่วนฝา จััดองค์์ประกอบเดีียวกัับส่่วนโถ 

โถตกแต่่งด้้วยลายดอกไม้้ประดิิษฐ์์สีีขาวแซมชมพูู ก้้านดอกสีีเขีียว มีีลายดอกไม้้เป็็นจุุดสีีเหลืืองบนพื้้�นสีี

ทองทั้้�งใบ และมีีลายนก หััวสีีส้้ม ท้้องสีีเหลืืองอ่่อนๆ ขนปีีกและหางสีีดำ เกาะกิ่่�งไม้้ไผ่่สีีน้้ำตาล มีีใบไผ่่สีีเขีียว

ผลงานชิ้้�นที่่� 1  โถ-ฝา เบญจรงค์์ ลายเทพพนม

ผลงานชิ้้�นที่่� 2  โถ-ฝา เบญจรงค์์ ลายนกเกาะกิ่่�งไม้้
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อยู่่�ในช่่องกระจกแบบกระจััง พื้้�นหลัังสีีขาว ขอบลายเถาใบไม้้คล้้ายลายกนกสีีฟ้้า อยู่่�กลางโถ  
ส่่วนลายปากขอบส่่วนบนเขีียนแบบตีีเส้้นคู่่�ซ้้อนกัันสองชั้้�น ชั้้�นแรกเขีียนลายดอกพุดุตานสีีขาว และผููกลาย

ด้้วยกลีีบดอกสีีชมพู มีีก้้านดอกสีีน้้ำตาลมีีใบสีีเขีียว ถมพื้้�นด้้วยสีีแดง ชั้้�นที่่�สองเป็็นลายเครืือเถา ดอกส่ี่�กลีีบสีีเหลืือง
แต้้มสีีแดง ถมพื้้�นสีีดำ  ส่่วนล่่างของผลิิตภััณฑ์์มีีลายปากขอบเป็็นลวดลายเครืือเถาของดอกพุุดตาน 

ส่่วนฝา จััดองค์์ประกอบเดีียวกัับส่่วนโถ มีีดอกพุุดตานสีีขาวพื้้�นสีีชมพููลอยอยู่่� ลายปากขอบบนฝา เป็็น

ลายเครืือเถา ดอกสี่่�กลีีบสีีเหลืืองแต้้มสีีแดง เพื่่�อให้้รัับกัับลายปากขอบของโถ

แจกันัลงพื้้�นสีีน้้ำเงินิ ตกแต่่งด้้วยลายเถาดอกพุดุตาน กลีีบดอกสีีขาวแซมสีีเหลืือง กลีีบช่่อดอกสีีชมพู ู ก้้านดอก 
สีีน้้ำตาล ใบสีีเขีียว กลีีบดอกสีีชมพู มีีลายช่อเปลวสีีเหลืืองเป็็นลายประกอบ มีีลายเทพพนมเด่่นอยู่่�กลางในช่่อง
กระจกลายเครืือเถา สวมใส่่อาภรณ์์ครบถ้้วน  บนฐานลวดลายกลีีบดอกไม้้ บนพื้้�นหลังัสีีน้้ำตาลแดง มีีลายปาก

ขอบเป็็นลายเถาดอกไม้้

ผลงานชิ้้�นที่่� 3  แจกัันเบญจรงค์์ ลายเทพพนม

ผลงานชิ้้�นที่่� 4 โถ ฝาโค้้งจุุกยอดแหลม เบญจรงค์์ ลายพุ่่�มข้้าวบิิณฑ์์
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	ตั ัวโถและฝาโถลงสีีพื้้�นเป็็นสีีเหลืือง แบ่่งช่่อง แบ่่งระยะ กํําหนดตารางเฉลี่่�ยเท่่าๆ กัันทั้้�งใบ แล้้วเขีียนลาย

พุ่่�มข้้าวบิิณฑ์์ เป็็นลวดลายที่่�ออกแบบเชิงิประดิษิฐ์์เลีียนแบบธรรมชาติ ิ ไม่่เหมืือนธรรมชาติ ิก้้านดอกสีีเหลืืองอ่่อน 

ตััวดอกสีีชมพูู ใบสีีเขีียว มีีลายปากขอบสีีเหลืืองอ่่อนปิิดส่่วนล่่าง และส่่วนบนเป็็นลููกคั่่�นพื้้�นสีีน้้ำตาลส้้ม มีีลาย

กลีีบดอกไม้้อยู่่�ภายใน 

ฝา ลัักษณะโค้้งเป็็นจุุกยอดแหลม ลวดลายบนฝาเหมืือนกัันกัับที่่�ตััวโถ จุุกยอดแหลมลงสีีทอง

ดอกพุุดตานเป็็นดอกไม้้ที่่�มีีความมหััศจรรย์์ กลีีบดอกจะเปลี่่�ยนสีีไปตามอุุณหภููมิิในแต่่ละวััน โดยตอนเช้้า
จะเป็็นสีีขาว กลางวัันเป็็นสีีชมพูู และกลางคืืนจะกลายเป็็นสีีชมพููเข้้มหรืือแดงเข้้ม และชื่่�อของดอกไม้้ชนิิดนี้้�
ออกเสีียงพ้้องเสีียงกัับคำที่่�มีีความหมายมงคลในด้้านความมั่่�งคั่่�ง ความร่่ำรวย และยศถาบรรดาศัักดิ์์� คนจีีนจึึง
นิิยมวาดดอกพุุดตานลงในภาพวาด ใช้้ตกแต่่งข้้าวของเครื่่�องใช้้  เป็็นของขวััญแทนคำอวยพรแด่่ผู้้�รัับ ลวดลาย
ดอกพุุดตานบนโถฝา ชิ้้�นนี้้�มีีดอกพุุดตานเต็็มดอกสีีขาว และสีีชมพูู ชมพููเข้้ม และมีีกลีีบดอกสีีชมพููกระจายอยู่่�  
สีีพื้้�นโถเป็็นสีีน้้ำเงิินขัับดอกพุุดตานให้้เด่่นออกมา ยัังมีีนกคู่่�สร้้างบรรยากาศและความมีีชีีวิิตชีีวา ทำให้้ดููสดชื่่�น  

นอกเหนืือจากสีีสัันที่่�สดใส มีีลายปากขอบผููกเป็็นลายเถาดอกไม้้เป็็นลููกคั่่�น  

ช่่วงที่่� รองศาสตราจารย์์ ดร.ทวีี พรหมพฤกษ์์ อายุุครบ 90 ปีี ท่่านมัักกล่่าวอย่่างอารมณ์์ดีีเสมอว่่า “ตั้้�งแต่่
เกิิดมาไม่่เคยอายุุเยอะขนาดนี้้�มาก่่อนเลย” ท่่านเป็็นผู้้�ที่่�มีีอารมณ์์สุุนทรีีย์์และอารมณ์์ขััน ท่่านท่่องศััพท์์ภาษา

อัังกฤษจากดิิกชัันนารีี และทบทวนความรู้้�ตลอดเวลา

สุุดท้้ายนี้้�ด้้วยความดีีงามของท่่านที่่�แสดงให้้ลููกศิิษย์์ ที่่�ถืือว่่าเป็็นเมล็็ดพัันธุ์์�ที่่�ท่่านได้้หว่่านไว้้ได้้เห็็นจวบจน
วาระสุดุท้้ายของชีีวิต รองศาสตราจารย์์ ดร.ทวีี พรหมพฤกษ์์ บูรูพาจารย์์ของลูกูศิษิย์์ทั้้�งหลาย ไม่่มีีสิ่่�งใดจะกล่่าวนอกเหนืือจาก 

ผลงานชิ้้�นที่่� 5   โถ ฝาโค้้งจุุกยอดแหลม เบญจรงค์์ ลายดอกพุุดตาน
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“ปาเจราจริิยาโหนติิ คุุณุุตตรานุุสาสกา

          ข้้าขอประณตน้้อมสัักการ             บููรพคณาจารย์์

          ผู้้� กอรปประโยชน์์ศึึกษา

                  ท้ั้�งท่่านผู้้�ประสาทวิิชา        อบรมจริิยา

          แก่่ข้้าในกาลปััจจุุบััน

                  ข้้าขอเคารพอภิิวัันท์์          ระลึึกคุุณอนัันต์์

          ด้้วยใจนิิยมบููชา

                  ขอเดชกตเวทิิตา              อีีกวิิริิยะพา

          ปััญญาให้้เกิิดแตกฉาน

                  ศึึกษาสำเร็็จทุุกประการ       อายุุยืืนนาน

          อยู่่� ในศีีลธรรมอัันดีี

                  ให้้ได้้เป็็นเกีียรติิเป็็นศรีี        ประโยชน์์ทวีี

          แก่่ชาติิและประเทศไทยเทอญ

ปััญญาวุุฒิิกเร เต เต ทิินโนวาเท นมามิิหััง”

ขอกราบหัวัใจอาจารย์์ผู้้�ให้้ตลอดเวลา

รศ.ดร.เสกสรรค์์ ตันัยาภิิรมย์์ 
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Clay Bricks or 
Roof Tiles

• Reduce cracks, 
 defects and reject

• Improve Plasticity for 
extruded clay

• Extrude at lower 
 moisture content

• Save Energy cost at 
Extruder and Dryer

• Increase throughput

• Not hazardous – 
green product 

Porcelain or 
 Ceramic Tiles

• Biopolymer Body 
 Binder for Strength 
 Enhancement

• Dry MOR improve 

 
30 – 40% at dosage 
of about 0.2% solid

• Lower impact on slip 
 viscosity

• Savings on expensive 
 dispersants

• Not hazardous - 
green product 

If you have issues with 

strength or plasticity 
in your ceramic body 

BioKeram 
is your solution.

Borregaard S.E.A. Pte Ltd
10 Anson Road #13 - 16
International Plaza
Singapore 079903

Jack Pongdet 
Technical Sales Manager : Construction Products, 
Corrugated Board & Paper Biopolymers

jack.pongdet@borregaard.com
Office: +65 677 800 08
Mobile: +6681 991 9007
www.borregaard.com

Contact :



น.พ. ธิิติิวััฒน์์ ประชาธำรงพิิวััฒน์์

Mosaico-Italian code of a timeless art หรือื มองโมเสก ถอดรหัสัหัตัถศิลิป์์ จากดิินแดนอิติาเลียี 

“โมเสก” งานหััตถศิลิป์์ชิ้้�นเอกท่ี่�ไม่่ใคร่่มีีคนรู้้�จััก มีีการสืืบทอดกันัในประเทศอิติาลีีมายาวนานกว่่า 2,000 ปีีแล้้ว 

ครอบคลุมุแว่่นแคว้้นจากเหนืือจรดใต้้ไปทั่่�วประเทศกว่่า 1,500 กิิโลเมตร

นิทิรรศการ มองโมเสก เป็็นการนำเสนองานโมเสกชิ้้�นสำคััญของอิติาลีี จากเมืือง Rome/ Pompei, Aquileia, 

Ravenna, Palermo/ Monreale, Piazza Armerina, Baia ทั้้�งหมด 6 zones 8 เมืือง ได้้จััดนำเสนอผ่่าน 

Multimedia Immersive ตั้้�งแต่่วัันที่่� 7 – 25 มิิถุุนายน 2567 ณ มิิวเซีียมสยาม เวลา 10.00-18.00 น.

Italiano MosaicoItaliano Mosaico
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Rome: Museum Capitolini

Rome: Basilico de Saint Prassede

•	 มหาวิิหารนัักบุุญ Prassede ตั้้�งใกล้้มหาวิิหารสมเด็็จพระสัันตะปาปา  ในโรม  โบสถ์์นี้้�ตกแต่่งด้้วย

โมเสกที่่�ทำเครื่่�องหมายว่่าเป็็นโบสถ์์ที่่�เก่่าที่่�สุุดในโรม  เป็็นที่่�จััดเก็็บกระดููกของนัักบุุญ Prassede ธิิดา

นัักบุุญ Pudens สร้้างบนซากของโรงอาบน้้ำโบราณสมััยศตวรรษที่่� 4 โดยตระกููล Pudenziana นัักบุุญ

หญิิงทั้้�งสองถููกสัังหารในข้้อหาจััดพิิธีีฝัังศพชาวคริิสต์์  สำหรัับผู้้�พลีีชีีพในสมััยแรก ถืือเป็็นการขััดต่่อ

    กฎหมายโรมััน  มหาวิิหารถููกขยายและตกแต่่งโดย Pope Paschal I ในปีี ค.ศ.822

•	 พิิพิิธภััณฑ์์ทางโบราณคดีี และ

งานศิิลปะ ที่่� Piazza del Cam-

pidoglio บนเขา Capitoline 

ใน Rome สร้้างในปีี 1471 เมื่่�อ  

Pope Sixtus IV บริิจาคงาน

บรอนซ์์โบราณที่่�ล้้ำค่่าไว้้ที่่�เขานี้้� 

เป็็นที่่�เก็บ็งานศิิลปะ ของยุคุกลาง 

และ Renaissance บริหิารจัดัการ

     โดยเทศบาลนครโรม

•	 มีีอาคารสำคััญ คืือ  Palazzo 

Senatorio และ Palazzo Nuovo 

•	 แท่่นบููชาหลััก คืือ ผืืนผ้้าใบของ Saint Prassede รวมรวมเลืือดของ Martyrs โดย Domenico   

   Muratori  
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•	 พื้้�นโมเสกที่่�ใหญ่่ที่่�สุุดของโบสถ์์โลกตะวัันตก  
ลวดลายไม่่ซ้้ำกััน เป็็นยุุคที่่�มีีความสร้้างสรรค์์ และ

     มั่่�งคั่่�งที่่�สุุด มีีการใช้้รููปสััญลัักษณ์์  

•	 มีีความซับซ้้อนของเนื้้�อหาภาพ ซึ่่�งสะท้้อนให้้เห็น็ถึึง

ความปั่่�นป่่วนในจิติสำนึึกของมนุษย์์ แบ่่งเป็็น 4 มุขุ

•	 มุขุ 1 เป็็นเง่ื่�อนที่่�สานกันัไปมา เรีียก เงื่่�อนโซโลมอน 
และรููปไก่่กับัเต่่าจิกิตีีกัน เป็็นสัญัลัักษณ์์การต่่อสู้้�

    ระหว่่างความดีีกัับสิ่่�งชั่่�วร้้าย

•	 งานโมเสกสำคััญ โดย Paschal ได้้จ้้างช่่างโมเสกมืืออาชีีพ เป็็นภาพพระเยซููตรงกลาง ขนาบด้้วยนัก

บุุญเปโต และพอล นำเสนอ Prassede และ Pudens ต่่อพระเจ้้า และภาพ Paschal ทางด้้านซ้้ายที่�

    มีีรััสมีีสี่่�เหลี่่�ยม (ของคนที่่�ยัังมีีชีีวิิต) นำเสนอเครื่่�องบููชาที่่�พอจะรัักษาตำแหน่่งของเขาบนสวรรค์์

•	 ซุ้้�มโค้้งมีีชาย 12 คน แต่่ละข้้างถืือพวงหรีีดแห่่งชััยชนะต้้อนรัับวิิญญาณสู่่�สวรรค์์  เหนืือพวกเขาเป็็น

สััญลัักษณ์์ของผู้้�เขีียนพระกิิตติิคุุณ 4 คน คืือ มาระโก (สิิงโต)  แมทธิิว (ผู้้�ชาย)  ลููกา (วััว)  และยอห์์น 

(นกอิินทรีีย์์)  ขณะที่่�พวกมัันล้้อมรอบลููกแกะบนบััลลัังก์์  อัันเป็็นสััญลัักษณ์์การเสด็็จกลัับมายัังโลก

    ของพระคริิสต์์ในที่่�สุุด

•	 Basilica di Santa Maria Assunta เป็็นโบสถ์์

ในเมืือง Aquileia จังัหวัดั Udine มณฑล 

   Friuli-Venezia Giulia อิิตาลีี

•	 เกิิดใน ค.ศ.4 แต่่โบสถ์์นี้้�สร้้างใน ค.ศ.11 

เป็็นการสร้้างขึ้้�นเพิ่่�มเติิมอีีกใน ค.ศ.13 เป็็น

สถาปััตยกรรม Romanesque-Gothic บางคน

เรีียกว่่า Church of Pagans เพดานไม้้จาก

  ปีี 1526 และมีีภาพ Fresco และงานโมเสก

•	 มุุขที่่� 2 เป็็นรููปบุุคคลชายและหญิิง  ภายในโล่่ห์์
วงกลม เชี่่�อว่่า คืือ จัักรพรรดิิ Constantinus 
และสมาชิกิในราชวงศ์์ และจักัรพรรดิินีี Helena 

พระราชมารดา และพระโอรสทั้้�ง 4 ของจักัรพรรดิิ

•	 มุขุที่่� 3 เป็็นการประกาศชัยัชนะแห่่งคริิสต์์ศาสนา 
และมีีภาพโมเสก ท่่าน Jonah ศาสดาพยากรณ์์
ชาวยิิวที่่�ถููกส่่งมายัังเมโสโปเตเมีีย แต่่ท่่านขััดขืืน
หนีีไปลงเรืือของพวก Phoenicia ก่่อนจะถููก

     โยนลงทะเล

Aquileia: Patriarcale de Aquileia
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Ravenna: Galla Pladidia
•	 สุสุานกัลัลา ปลาซิเิดีีย ในเมืือง Ravenna ที่่�เป็็น

เมืืองสำคััญทางประวััติศิาสตร์์ เคยเป็็นเมืืองหลวงของ
จัักรวรรดิิโรมัันตะวัันตก  และเป็็นเมืืองหลวงของ

     อาณาจักัร Ostrogothic ในยุุค Byzantine

•	 สุสุานนี้้�สร้้าง ค.ศ. 426 ตามพระนางกััลลา ซึ่่�งเป็็น
ธิดิาจักัรพรรดิิ Theodosius โอบล้้อมด้้วยเมฆหมอก
ของอนุภุาคดารา เป็็นโลกแห่่งจินิตนาการ สีีฟ้าคราม
หวนให้้คิิดถึึงชีีวิิตยามเดิินทางจากโลกนี้้�ไป  ช่่อใบ 

     Acannthus ที่่�ขดเป็็นวง ช่่อไม้้ ลวดลายต่าง ๆ 

•	 งานสำคัญัอยู่่�ที่่� Basilica of Saint Vatale และ Basilica 
     of Saint Apolllinare แห่่งเมืือง Classe

Ravenna: Basilica of Saint Vatale

•	 Basilica of Saint Vatale สร้้างโดยจักัรพรรดิิ  

Justinianus ใช้้เวลาสร้้างร่่วม 20 ปีี  เป็็นงานโมเสก

ภาพเหมืือน แห่่งยุุค Justinianus สอดคล้้องกัับ

แนวคิดิทางความงาม ไม่่ใช่่ทางกาย แต่่เป็็นจิติใจด้้วย

•	 ขบวนเสด็จ็พระราชดำเนินิ มีีเพีียงพระจัักรพรรดิิ 

Justinianus และจัักรพรรดินิีี Theodora เท่่านั้้�นที่่�

มีีตัวัตน นอกนั้้�นทุกุคนจะหน้้าตาเหมืือนกัันหมด  

ขบวนเสด็จ็ของจักัรพรรดิมิีีผู้้�ติดิตาม เพื่่�อแสดง

ความคารวะต่่อพระคริิสต์์ จัดัเรีียงอย่่างสมมาตร 

ทั้้�งสองข้้างของมุุขหลัังที่่�ตรงกลางของหลัังคาโดม
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•	 ภาพพระเยซูรัับหุ่่�นจำลองของมหาวิิหารจากมุุข
นายก Ecclesius แห่่ง Ravenna ขณะที่่�พระกรขวา
ทรงยื่่�นมงกุฎุแห่่งความทุกุทรมานให้้นักับุุญ Vatale

Palermo: Cappella Palatina
•	 บนเกาะ Sicily สมััยพระเจ้้า Ruggero II แห่่ง

ราชวงศ์์ Altavilla กษััตริย์ิ์องค์์แรกเชื้้�อสายนอร์์มััน  
     สร้้างโบสถ์์น้้อยในพระราชวัังหลวง 

•	 ยุคุนี้้�เป็็นยุคุที่่�ชาวคริิสต์์ อิสิลาม และยิิว อยู่่�ร่วมกันั 
อย่่างสันัติ ิ ต่่างพูดูกันัด้้วยภาษาละตินิ กรีีก แม้้แต่่ฮิบิรูู

•	 โบสถ์์อื่่�นมัักวาดภาพ Fresco  แต่่โบสถ์์น้้อยแห่่งนี้้�
พื้้�นผิิวแทบทุุกส่่วนประดัับด้้วยลวดลายโมเสกบน

     พื้้�นทอง

•	 โบสถ์์น้้อยนี้้�ให้้ความรู้้�สึึกราวนั่่�งอยู่่�ในรวงผึ้้�งขนาดใหญ่่  

     แหงนมองขึ้้�นไปยังเหล่่านางฟ้้าประสานเสีียง

•	 เรื่่�องราวที่่�วาด คัดัมาจากหนัังสืือปฐมกาล ในพระคัมัภีีร์ 
ไบเบิ้้�ล เรื่่�องพระเยซู ู นักับุุญ Pietro และ Paolo 
และมีีรูปูนักับุญุท่่านอื่่�น ๆ  และรููปคนเต็ม็ตัวั  พระเยซูู

     ที่่�มีีแสงเรืืองปรากฎ

•	 เราเป็็นความสว่่างของโลก คนท่ี่�ตามเรามาจะไม่่ต้้องเดินิ
ในความมืืด จะมีีแต่่ความสว่่างแห่่งชีีวิิต

Monreale: Cathedral Monreale

•	 อาสนวิหิาร Monreale มีีผลงานโมเสกที่่�ไม่่น้้อยหน้้าใคร เพราะช่่างยิ่่�งใหญ่่ มีีความละเอีียดซับัซ้้อนและแสดงให้้เห็น็
ถึึงฝีีมืือในการสร้้าง  เล่่าเรื่่�องพระคััมภีีร์์ พระเจ้้าสร้้างโลกและมวลมนุุษย์์  การเสด็็จมาของพระคริิสต์์เพื่่�อ
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Piazza Armerina, Sicily

•	 เมืือง Piazza Armerina บนเกาะ Sicily มีี Romana 

del Casale ที่่�เป็็นวิิลล่่าหรูู ปลายยุคุจักัรวรรดิโิรมันั  

มีีภาพโมเสกชีีวิติประจำวันั รูปูเหมืือนของวีีรบุรุุษุ 

และเทพเจ้้าต่่าง ๆ ภาพสำคัญั คืือ Bigini Girls เป็็น

ภาพสตรีีแต่่งกายน้้อยชิ้้�น ผ้้าคาดอกเป็็นชิ้้�นบน และ

ผู้้�นุ่่�งหยัักรั้้�งสำรัับชิ้้�นล่่าง เป็็นชุุดสวมใส่่กัันขณะ

แข่่งขันักีีฬา

Piazza Armerina: Romana del Casale
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Baia: อุุทยานโบราณคดีีใต้้น้้ำ

•	 Horatius ชาวกรีีกโรมััน บันัทึึกในศตวรรษที่่� 1 ก่่อนคริสิตกาล ว่่าที่่�นี่่�งดงามมาก  เมืืองนี้้�ตั้้�งอยู่่�ตรงข้้ามกับั Napoli  

มีีอากาศที่�สบาย ภูมูิปิระเทศสวยงาม อุุดมด้้วยแร่่ธรรมชาติทิี่่�ดีีต่อสุุขภาพ  จึึงเป็็นเมืืองตากอากาศของ

ราชวงศ์์ และขุุนนางโรมัันจนจบคริิสต์์ศตวรรษที่่� 3 

•	 การยุุบตััวของผิิวโลกจากภููเขาไฟ ทำให้้พื้้�นที่่�ชายฝั่่�งทะเลทรุุดตััวจมลงสู่่�ใต้้สมุุทร

•	 เพื่่�อปกป้้องศิิลปกรรมล้้ำค่่านี้้�  อิติาลีีได้้สร้้างอุุทยานทางโบราณคดีีทางทะเลในปีี 2002 ผู้้�มาเยืือนจะได้้เห็น็

ท่่าจอดเรืือที่่�ครั้้�งหนึ่่�งเคยคึึกคััก จมลงใต้้ทะเล

•	 คนที่่�จะชมงานโมเสกเหล่่านี้้� ต้้องดำน้้ำลงไป ใช้้มืือประจงปััดชั้้�นทรายที่่�ทัับถมออก และเรีียนรู้้�เรื่่�องราว 

ทีีซ่่อนอยู่่�ที่่�เคยเป็็นอดีีตอัันรุ่่�งโรจน์์ของเมืืองนี้้� 
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เมื่่�อเร็ว็ๆ นี้้�ได้้มีีการจััดแสดงผลงานเซรามิกิส์์ของศิลิปิินกลุ่่�มเซรามิิก 3 รุ่่�น 6 คนด้้วยกันที่่� หอศิลิป์์ร่่วมสมััย

อาร์์เดล ถนนบรมราชชนนีี กรุงุเทพมหานคร ผู้้�เรีียบเรีียงถ้้อยคำจากข้้อความที่่�ศิลิปิินแต่่ละท่่านส่่งให้้คืือคุณุลาวัลัย์์ เอ็ม็ 

แห่่งอาร์์เดล แกลเลอรีี โดยมีี ร.ศ.สยุุมพร กาษรสุวุรรณ เป็็น ภัณัฑารักัษ์์ (Curator) ในงานนี้้�

เมื่่�อนึึกถึึงคำว่่า Six-pack เรามัักนึึกถึึงความแข็ง็แกร่่ง ร่่างกายที่่�ฝึึกฝนมาเป็็นอย่่างดีี ผ่่านความอดทน มุ่่�งมั่่�น 

มีีวินิัยั จนได้้สรีีระที่่�สวยงามและแข็ง็แรง นิทิรรศการ The Six-Pack เป็็นการรวบรวมศิลปิินเซรามิิกส์์ สามรุ่่�นอายุุ 

จำนวนหกท่่าน ผู้้�มีีความแข็ง็แกร่่งของประสบการณ์์ ความมุมุานะอดทน และความรักั เป็็นจุดุร่่วม เพ่ื่�อสร้้างสรรค์์

ผลงานเซรามิกิส์์จาก ดินิ ความร้้อน และทักัษะส่่วนบุุคคล ก่่อเกิิดเป็็นนิทิรรศการผลงานประติมิากรรมที่่�จะแสดง

ความแข็ง็แกร่่งอย่่างลงตัวัและงดงาม

เวนิชิ สุวุรรณโมลี ี โดดเด่่นด้้วยสีีประกายรุ้้�งซึ่่�งเกิดิขึ้้�นบนพื้้�นผิวิงานอย่่างมีีมิิติ ิ หลังัผ่่านการทดลองและเค่ี่�ยวกรำ

ทัักษะในเทคนิิครากุุคอปเปอร์์แมทมาอย่่างยาวนาน ผลลััพธ์์ของความมุ่่�งมั่่�นนี้้� จึึงกลายเป็็นประติิมากรรมรากุุ

เทคนิคิผสมผสานอันังดงามที่�ส่่องแสงระยับัตา

สุุขุุมาล สาระเกษตริิน สร้้างสรรค์์ประติิมากรรมสโตนแวร์์และพอร์์ซเลน ร่่วมกัับเครื่่�องประดัับซึ่่�งถููกออกแบบ

ให้้มีีเอกภาพกลมกลืืน จากเทคนิิคที่่�คิิดค้้นเฉพาะตััว ด้้วยการใช้้น้้ำปลาผสมสเตนสีี หยดบนสลิิปเปีียกก่่อนเผา 

ผลงานเธอจึึงมีีความนุ่่�มนวล และอ่่อนหวาน แม้้ทำจากวััสดุุที่่�แข็็งแกร่่งอย่่างเซรามิิกส์์
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สยุมุพร กาษรสุวุรรณ ได้้รับแรงบันัดาลใจจากรูปูทรงธรรมชาติ ิที่่�ถูกูรวมตัวัด้้วยพลังของความเคล่ื่�อนไหว ก่่อเกิดิ

ประติิมากรรมขนาดใหญ่่ที่่�ต้้องอาศััยความสมดุุลจากมวลและปริิมาตรอัันแตกต่่าง สะท้้อนถึึงการอยู่่�ร่่วมกััน

ด้้วยความสุุข สงบ และสมบููรณ์์

สราวุฒุิ ิวงษ์์เนตร สร้้างสรรค์์ผลงานประติิมากรรมสีีสดจับัตาในชื่่�อชุดุ “กัับดักั” เพื่่�อสะท้้อนถึึงความหลงรููปและ

สัมัผััสต่่างๆ ในกิิเลสกามตััณหา ที่่�หากแม้้ไม่่อาจยัับยั้้�งควบคุุมตนเอง อาจทำให้้ลุ่่�มหลง เพลิิดเพลิิน เสมืือนติิด

กัับดัักอย่่างไม่่รู้้�ตัวั

ศิริัมัภา จุลุนวล นำเสนอบทบัันทึึกความรักของเธอท่ี่�มีีต่อลููกสาวอัันเป็็นที่่�รักั ผ่่านลวดลายที่�เรีียงร้้อยต่อกันัอย่่าง

ไม่่มีีที่่�สิ้้�นสุุดบนเครื่่�องเคลืือบสีีน้้ำเงิิน-ขาว สีีของคุุณค่่าและความหมาย เสมืือนเป็็นบทบัันทึึกการเริ่่�มต้้นชีีวิิตที่่�

เติิบโตอย่่างสวยงาม เฉกเช่่นต้้นไม้้ที่�กำลัังเจริญิเติบิโตอย่่างไม่่มีีที่่�สิ้้�นสุดุ

กิติติพิศ ประโยชน์์มี ีถ่่ายทอดสัจัธรรมของชีีวิตว่่าด้้วยการเปลี่่�ยนแปลง และความเสื่่�อมสลาย ผ่่านประติมิากรรม

ที่่�ผสมผสานเครื่่�องปั้้�นดินิเผารากุแุละแก้้วออพติคิอลที่่�มีีลักัษณะเฉพาะตััว ด้้วยพื้้�นผิิวผลงานท่ี่�สะท้้อนความไม่่เที่่�ยง

ของสรรพสิ่่�ง ถึึงแม้้จะดููผุุพััง ทว่่ากลัับงดงามและเปี่่�ยมด้้วยพลััง

ลาวััลย์์ เอ็็ม.
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The word “six-pack” usually brings to mind strength and a well-defined body that has been 

achieved through patience, determination, and discipline. The Six-Pack exhibition is a showcase 

of six ceramic artists from three generations who share a common ground in terms of experience, 

perseverance, and love for creating ceramic works from clay, heat, and personal skills. The exhibition 

features sculptures that exhibit strength, harmony, and beauty.

Venich Suwanmoli has devoted a considerable amount of time to perfecting his Raku Copper 

Matte technique, and as a result, his artwork showcases iridescent colors that seem to come alive 

on the work surface. His unwavering dedication has culminated in a breathtaking mixed techniques 

raku sculpture that shimmers and sparkles with light.

Sukumarl Sarakasetrin is a skilled artist who creates stunning stoneware and porcelain sculptures, 

as well as accessories. She applies a unique technique to create ceramic pieces by mixing fish 

sauce with stain color, dropping it on a wet slip before firing them. This process gives the artwork 

a soft and endearing vibe despite being made from robust materials like ceramic. Inspired by 

natural shapes brought together by the power of the movement,

Sayumporn Kasornsuwan‘s large-scale sculptures require balance from different masses and 

volumes while co-existing in happiness, peace, and wholeness.

Saravut Vongnate created a series of sculptures called “Trap Series”. They are colorful and 

eye-catching, reflecting the artist’s fascination with different forms and senses.

Saravut believes that once consumed by our passions, we can become enchanted and trapped 

without even realizing it.

Sirumpa Chunnuan has expressed her love for her daughter through a recording that uses 

endless patterns strung together on blue-and-white porcelain. The colors on this porcelain hold 

great value and meaning, much like a record of the beginning of a life that has grown beautifully 

like a tree that never ceases to grow.
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Kittipot Prayotmee conveys the truth of life regarding change and deterioration through 

sculptures that combine unique Raku pottery and optical glass. The surface of the work reflects 

the impermanence of all things. Even though it looks decayed, it is captivating and powerful.

The Six-Pack exhibition has been exhibited from May 9 - June 9, 2024, at ARDEL Gallery of Modern 

Art. Curated by Associate Professor Sayumporn Kasornsuwan

Lawan M.
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ดร.คชิินท์์ สายอิินทวงศ์์

ในปััจจุบันัหลังัคา Metal sheet เริ่่�มเป็็นท่ี่�นิยิมในการใช้้ทดแทนหลัังคาไฟเบอร์์ซีีเมนต์์และหลัังคากระเบื้้�อง

คอนกรีีตมากขึ้้�น เนื่่�องจาก Metal sheet มีีข้้อดีีที่่�หลากหลาย ได้้แก่่ มีีน้้ำหนัักเบา ทำให้้โครงสร้้างของหลัังคา

ไม่่จำเป็็นต้้องรัับน้้ำหนัักมาก จึึงลดต้้นทุุนในการทำโครงหลัังคาไปได้้ และยัังช่่วยลดต้้นทุุนรวมของโครงสร้้าง

ของบ้้านทั้้�งหลัังได้้เช่่นกััน

ข้้อดีีอีีกเรื่่�องของ metal sheet คืือการติิดตั้้�งที่่�รวดเร็็ว สะดวก ง่่าย ช่่างทั่่�วไปสามารถติิดตั้้�งได้้ ไม่่ต้้องการ

ทัักษะในการติิดตั้้�งมากนััก และปััญหาเรื่่�องรั่่�ว ซึึมจะแทบไม่่พบ ถ้้าช่่างติิดตั้้�งอย่่างถููกวิิธีี

Inno roofInno roof
แผ่่นหลัังคาเหล็็ก เคลืือบเม็็ดเซรามิิกแผ่่นหลัังคาเหล็็ก เคลืือบเม็็ดเซรามิิก
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แต่่ข้้อเสีียของ Metal sheet ก็็มีีหลายอย่่าง ได้้แก่่เรื่่�องเสีียง เวลาฝนตกกระทบหลัังคา Metal sheet  

จะเกิิดเสีียงดัังมากจนน่่ารำคาญ ถึึงแม้้จะมีีการนำ PU foam มาติิดตั้้�งไว้้ด้้านล่่างของแผ่่น Metal sheet แล้้ว 

ก็็ยัังลดเสีียงลงไปไม่่มากนััก เพราะฝนตกกระทบกัับแผ่่นเหล็็กก่่อน เสีียงจึึงกระจายไปได้้ทุุกทิิศทาง นอกจากนี้้�

เนื่่�องจากเป็็นหลัังคาเหล็็ก ซึ่่�งมีีการขยายตัวเนื่่�องจากความร้้อนสูงูมาก เม่ื่�อโดนแดดร้้อน ๆ จะมีีการขยายตัวัมาก 

หรืือเวลาแดดร่่มก็จ็ะมีีการหดตัวัมาก จึึงทำให้้หลังัคาประเภทนี้้�มีีเสีียงลั่่�นดังัจนน่่ารำคาญ แม้้แต่่ในเวลากลางคืืน

สีีของMetal sheet เองเนื่่�องจากเป็็นสีีออร์์กานิิคเคลืือบเหล็ก็ธรรมดา เม่ื่�อเวลาผ่่านไปไม่่ก่ี่�ปีี สีีของหลังัคาก็จ็ะ

ซีีดจาง ด่่าง และไม่่เหมืือนหลัังคาท่ี่�เราทำใหม่่ ๆ อีีกเลย รวมทั้้�งสีีของ Metal sheet นั้้�นส่่วนมากจะเป็็นสีีสดใส เงา

สะท้้อนแสง แยงตา อาจดูไม่่สวยงามนักัสำหรับัเจ้้าของบ้้านท่ี่�ต้้องการสีีหลัังคาที่่�ดูนูุ่่�ม สบายตา ดูสูวยคลาสสิคิ และ

ไม่่เงาจนดูเูหมืือนโรงงาน
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ทาง Inno roof จึึงพััฒนานวััตกรรม หลังัคาเหล็็กเคลืือบสีีผสมเม็ด็เซรามิกิ (Ceramic inclusion technology) 

เพื่่�อลบจุุดอ่่อนของ Metal sheet ดังัท่ี่�กล่่าวมา เราได้้นำเม็็ดเซรามิิกประเภทเนื้้�อ Porcelain ที่่�มีีความแข็ง็แรง

และมีีการดูดูซึึมน้้ำเป็็นศููนย์์ มาผสมกับเนื้้�อสีี Coating 
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สำหรับัเคลืือบเหล็็ก และมาเคลืือบบนหลัังคา Aluminium-Zinc AZ150 เพื่่�อป้้องกันัการเกิิดสนิิมที่่�ด้้านล่่าง 
ส่่วนด้้านบนเคลืือบผสมเม็ด็เซรามิกิจะช่่วยทำให้้เกิิดการสะท้้อนของแสง ช่่วยดูดซับัเสีียง ช่่วยป้องกัันการขยายตัว
ของเนื้้�อเหล็ก็ ทำให้้ไม่่เกิดิการลั่่�นเวลาหลัังคาขยายตัวั และมีีสีีสันัให้้เลืือกมากมาย เป็็นสีีโทนหลังัคาแบบพรีีเมี่่�ยม 
ให้้เงามากจนสะท้้อนแสงแยงตาบ้้านอื่่�น ๆ ดูผูิวิหน้้าแล้้วจะไม่่รู้้�สึึกว่่าเราใช้้หลังัคา Metal sheet อยู่่�เลย จะดูเูหมืือน
หลัังคาคอนกรีีตหรืือหลังัคาเซรามิิก

ผลิิตภััณฑ์์ตััวนี้้�เรายัังสามารถนำ Waste จากโรงงานเซรามิิกต่่าง ๆ มาใช้้ได้้ เช่่นโรงงานถ้้วยชาม โรงงาน

สุขุภัณัฑ์์ โดยนำของเสีียที่�เผาแล้้วมาทำการบดคััดขนาด แล้้วนำมาผสมกับเนื้้�อเซรามิิกของเรา เพื่่�อใช้้เติิมเข้้าไปในน้้ำสีี

ปััจจุุบััน หลัังคา Inno roof นี้้�มีีโรงงานหลัักอยู่่�ที่่�ลำปาง และมีีที่่�กรุุงเทพ มหาสารคาม และกำลัังจะเปิิด

โรงงานเพิ่่�มเพื่่�อกระจายสิินค้้านวััตกรรมนี้้�ให้้ไปทั่่�วประเทศ

สำหรัับลอนของหลัังคาจะมีีลอน Snap lock, ห้้าสัันลอน, สามสัันลอน , ลอนสเปน ให้้เลืือก ขนาดก็็จะ
สามารถผลิิตได้้ตามแบบของหลังัคาบ้้านได้้เลย โดยความยาวสูงูสุุดที่่�เราทำได้้คืือ12 เมตร
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ไพศาล กาญจนพิิบููลย์์

ในตอนที่่� 1 ได้้เล่่าเรื่่�องราวเก่ี่�ยวกับัปูนูปลาสเตอร์์กับัแบบพิมิพ์ปลาสเตอร์์ท่ี่�ใช้้ขึ้้�นรููปไปแล้้ว คิดิว่่าคงจะมีีผู้้�อ่่าน

และผู้้�ที่่�ทำงานในโรงงานเซรามิกิอยากทราบเรื่่�องของปลาสเตอร์์โมลด์์แบบที่่�ไล่่น้้ำออกได้้ด้้วยลมอัดั ทดแทนการผึ่่�ง พักั 

ตากและอบแห้้งในแบบดั้้�งเดิมิที่่�ใช้้ในงานขึ้้�นรูปูผลิติภัณัฑ์์ด้้วยการหล่่อน้้ำดิิน โดยเฉพาะอย่่างยิ่่�งงานหล่่อผลิิตภัณัฑ์์

ขนาดใหญ่่ เช่่นสุขุภัณัฑ์์ หรืือผลิติภัณัฑ์์อื่่�นที่่�มีีหลายช่องหล่่อในโมลด์์แผงเดีียวกััน (Gang mold) จึึงขอมาเล่่าสู่่�กันฟััง

ในตอนนี้้�เลย

1. ขอย้้อนความเดิมิในสมัยัที่่�เริ่่�มทำงานสัปัดาห์์แรกในโรงงานผลิติถ้้วยจานชาม แล้้วได้้ไปช่วยผลิติปลาสเตอร์์

โมลด์์ตอนกลางคืืน พบว่่ามีีการใช้้เคร่ื่�องกวนดููดอากาศสำหรัับโมลด์์ใช้้ปั้้�นด้้วยจิกเกอร์์ (ต่่อมาเปลี่�ยนเป็็นเซมิิออโต

เมติิกจิิกเกอร์์ แล้้วมาเป็็นโรลเลอร์์เฮดในที่่�สุุด) ซึ่่�งเป็็นเรื่่�องดีีที่่�ช่่วยลดฟองอากาศในเนื้้�อโมลด์์ได้้มาก แต่่สำหรัับ

โมลด์์ที่่�ใช้้งานหล่่อน้้ำดินิกลัับไม่่ใช้้เคร่ื่�องกวนดููดอากาศ นิยิมกวนด้้วยไม้้กวนมืือ ยังัพอควบคุุมไม่่ให้้เกิดิฟองอากาศ

มากเกิินไปได้้ ช่่วงนั้้�นไม่่มีีใครอธิิบายเหตุุผลได้้แท้้จริิงว่่าทำไมไม่่ใช้้เครื่่�องกวนดููดอากาศ เพีียงแต่่บอกว่่าช่่าง

ญี่่�ปุ่่�นสอนมาแบบนี้้� บางคนเข้้าใจว่าไม่่ต้้องการให้้เนื้้�อโมลด์์แน่่นจนเกินิไป คงอาศััยฟองอากาศเล็ก็ ๆ ที่่�หลงเหลืือ

นั่่�นแหละเป็็นตัวัช่่วยให้้ความพรุนตัวัสูงูขึ้้�น หลังัจากมีีประสบการณ์์ทำงานมานาน ๆ แล้้วถึึงเข้้าใจว่าเป็็นความเข้้าใจผิดิ 

และฟองอากาศเล็ก็ ๆ เหล่่านั้้�นล้้วนเป็็นอุุปสรรคของการหล่่อน้้ำดิินด้้วยซ้้ำ ความสามารถในการหล่่อไม่่ได้้มาจาก

ร้ ้ อย  เ รีียง  เ รื่่� อ ง  ราวร้ ้ อย  เ รีียง  เ รื่่� อ ง  ราว

เล่่าเรื่่�องเซรามิิก ตอนที่่� 2เล่่าเรื่่�องเซรามิิก ตอนที่่� 2

การเรีียนรู้้�เกี่่�ยวกัับปลาสเตอร์์โมลด์์การเรีียนรู้้�เกี่่�ยวกัับปลาสเตอร์์โมลด์์
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ค่่า % การดูดูซึึมน้้ำ (% water absorption) เป็็นหลััก แต่่ตััวที่่�สำคััญกว่่าคืืออััตราความเร็ว็ในการดููดซึึมน้้ำ (Water 

absorption rate) เป็็นตัวัช่่วยควบคุุมอัตราการหล่่อน้้ำดิิน และช่่วยควบคุุมความไวของการเซ็ต็ตัวัของชิ้้�นงานใน

โมลด์์ก่่อนที่่�จะถอดออกจากโมลด์์ได้้

2. พอย้้ายงานมาทำงานหล่่อน้้ำดินิสำหรับัผลิติภัณัฑ์์ขนาดใหญ่่อย่่างเช่่นสุุขภัณัฑ์์ ก็ย็ังัสนใจกับัเรื่่�องอัตัรา 

ส่่วนผสมของปูนูปลาสเตอร์์กัับน้้ำเพ่ื่�อให้้ได้้ค่าความแข็ง็แกร่่ง กับัค่่า % การดูดูซึึมน้้ำตามที่่�คิดิว่่าได้้ค่าที่่�เหมาะสมที่่�สุดุ

สำหรับังานหล่่อ ส่่วนใหญ่่ใช้้อัตราส่่วนปููนต่่อน้้ำท่ี่� 57:43 ไปจนถึึง 60:40 การกวนผสมน้้ำปููนก็ใ็ช้้เครื่่�องกวนใบพััด 

ปรับความเร็ว็รอบได้้ด้้วยลมอัด ยังัสามารถควบคุมุไม่่ให้้น้้ำปููนมีีฟองอากาศมากนัักได้้เพราะมีีการควบคุมุ 

วิธิีีการ Soaking ตามที่่�เล่่าให้้ฟัังในตอนท่ี่�แล้้ว กับัการตั้้�งมุุมใบพัดักวนไม่่ให้้ดูดอากาศเข้้าไปปนในน้้ำปูนู ทำการ

กวนด้้วยความเร็ว็รอบสูงูปกติิแล้้วตามด้้วยการกวนรอบช้้า ๆ ในช่่วงท้้ายเพื่่�อไล่่ฟองอากาศ

3. เคยสังเกตในการผลิติปลาสเตอร์์โมลด์์ขนาดใหญ่่ หลัังจากเทน้้ำปูนูลงในแม่่แบบเต็ม็แล้้ว ทีีมงานมีีการ

เสีียบเหล็ก็ก้้านร่่มลงไปด้้วย 1 อันั เมื่่�อปูนูเซ็ต็ตัวัแล้้วก็ด็ึึงเหล็็กก้้านร่่มนี้้�ออก พอปลาสเตอร์์โมลด์์เซ็ต็ตัวัแล้้ว พร้้อม

ที่่�จะถอดออกจากแม่่แบบโดยใช้้ลมอัด (compressed air) ยิงิผ่่านรูเูล็ก็ ๆ นี้้� จะช่่วยให้้ดึึงโมลด์์ออกจากแม่่แบบ 

ได้้ง่่ายขึ้้�น สัังเกตเห็็นได้้ว่่ามีีน้้ำซึึมผ่่านปลาสเตอร์์ออกมาบ้้าง จุุดนี้้�เป็็นส่่วนหนึ่่�งที่่�นำไปคิิดพััฒนาโมลด์์ไล่่น้้ำ 

การเสีียบเหล็็กเช่่นนี้้�ทำให้้ผิิวโมลด์์ด้้านใช้้หล่่อเป็็นตำหนิิ เกิิดเป็็นตุ่่�มนููนเล็็ก ๆ เกิิดขึ้้�น ถึึงแม้้จะขููดทิ้้�งออกไปจน

เรีียบแล้้ว หลัังเผาเคลืือบแล้้วก็ย็ังัอาจสังัเกตเห็น็ได้้ แก้้ไขปัญหานี้้�โดยปักเหล็็กก้้านร่่มลงในตำแหน่่งท่ี่�อับัสายตา 

(Less visible area)

4.  การทำงานของปลาสเตอร์์โมลด์์ท่ี่�ใช้้หล่่อน้้ำดินิ (Slip casting mold) ช่่องว่่างหรืือรูพูรุนุที่่�เกิดิขึ้้�นระหว่่าง

ผลึึกรูปูเข็ม็ทำหน้้าที่่�เป็็นหลอดฝอยหรืือ Capillaries ที่่�จะดูดูน้้ำออกมาจากน้้ำดิินหล่่อ (casting slip) เพ่ื่�อสร้้าง 

ชั้้�นดินิเกาะข้้างแบบพิมิพ์ปลาสเตอร์์ เมื่่�อสิ้้�นสุดุระยะเวลาการหล่่อแล้้วก็็จะเป็็นช่่วงระยะเวลาเซ็ต็ตััว (setting time) 

ของชิ้้�นงานโดยหลอดฝอย capillaries ทำหน้้าที่่�ดูดูน้้ำออกไป

            ช่่องว่่างระหว่่างผลึึกทำหน้้าที่่�เป็็น Capillaries          หลอดรูเูล็็กมีีแรงดึึงน้้ำให้้สูงูขึ้้�นไปมากน้้อยตามขนาดหลอด
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5. ในการหล่่อที่่�เป็็น Hollow cast มีีผนังัโมลด์์แต่่เพีียงด้้านเดีียวเท่่านั้้�นที่่�ทำการหล่่อ จึึงต้้องมีีการทาน้้ำดินิ

ไว้้ที่่�ผนังัโมลด์์ด้้วย ไม่่หลุุดล่่อนได้้ง่ายเพื่่�อดึึงชิ้้�นงานให้้แนบผนังัโมลด์์ดููดน้้ำได้้ดีีในช่่วง setting time แล้้วจะหลุุดล่่อน

ในช่่วงเวลาที่่�ชิ้้�นงานเริ่่�มหดตัวั ส่่วนบริิเวณท่ี่�เป็็น Solid cast นั้้�นมีีผนังัโมลด์์ถึึง 2 ด้้านที่่�ทำหน้้าที่่�ดูดูน้้ำ ซึ่่�งอาจจะ

แรงมากเกินิไปจนชิ้้�นงานแตกในช่่วง setting time และถอดออกจากโมลด์์ยาก หรืือที่่�เราเรีียกกัันว่่าติิดโมลด์์ จึึงต้้อง

ทำการโรยแป้้งบริิเวณนั้้�นเพ่ื่�อไปอุดรููเล็ก็ capillaries ลงบ้้าง ดังันั้้�นแป้้งที่่�ใช้้ก็ไ็ม่่ควรมีีความละเอีียดกว่่าขนาดรูู 

capillaries มากนักั ในแบบท่ี่�ไม่่ใช้้ระบบไล่่น้้ำจะมีีผงแป้้งติดิสะสมอยู่่�ในรููพรุนุเยอะ เม่ื่�อเข้้าใจการทำงานของผง

แป้้งแล้้ว เพ่ื่�อนผมคนหนึ่่�งเลยใช้้ผงเฟลด์์สปาร์์โรยเพื่่�อปิิดรู ูcapillaries แทนเพราะส่่วนใหญ่่ขนาดผงจะใหญ่่กว่่ารูู 

ก็ใ็ช้้งานได้้ดีีเช่่นกันั 

6. การทดสอบและควบคุุมคุณภาพน้้ำปูนูปลาสเตอร์์ก่่อนเทลงในแม่่แบบ มีี 2 เรื่่�องหลัักที่่�ทำกันัมานานแล้้ว

คืือ ทดสอบค่่าความแข็็งแกร่่ง โดยส่่วนใหญ่่เราวััดเป็็นค่่าต้้านแรงดััด (Flexural strength) แต่่ใครจะวััดป็็นค่่า 

ต้้านแรงอัดั (Compressive strength) ก็ไ็ด้้ แล้้วแต่่การนำปลาสเตอร์์โมลด์์ไปใช้้งาน กับัทดสอบ % ค่่าดูดูซึมึน้ำ้ 

(% Water absorption) แต่่ต่่อมามีีการทดสอบค่่าอัตัราการดููดซึมึน้ำ้ (Water absorption rate) พบว่่ามีีความ

สำคัญัมากที่่�สุุด โดยใส่่แท่่งพลาสเตอร์์แห้้งลงในน้้ำแล้้วจับัเวลาท่ี่�ดูดูน้้ำซึึมขึ้้�นไปในแท่่งปลาสเตอร์์จนถึึงระดัับที่่�

กำหนดจะใช้้เวลานานแค่่ไหน นอกจากนี้้�อาจมีีการทดสอบค่่า ถ.พ. น้้ำปููน ค่่าความข้้นเหลวของน้้ำปููนที่่�พร้้อมเทเข้้า

แม่่แบบ การตรวจนับฟองอากาศในน้้ำปูนู ระยะเวลาท่ี่�ใช้้ในการก่่อตััวและเซ็ต็ตัวั การทดสอบเหล่่านี้้�เป็็นเพีียง 

Process quality control เท่่านั้้�น

    การวัดั Water absorption rate

   มีีข้้อสัังเกตว่่าการทดสอบน้้ำปููนที่่�พร้้อมเทเข้้าแม่่แบบนั้้�นต้้องทำที่่�หน้้างาน เพื่่�อวััดค่่าที่่�ได้้นำไปใช้้

งานจริิง แตกต่่างจากการเก็็บตััวอย่่างปููนผงไปกวนผสมและทดสอบในห้้องแลบที่่�ทำเพื่่�อ R&D มากกว่่า เพราะ 

Batch size กัับ Mixing conditions แตกต่่างกัันมาก
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7. ปลาสเตอร์์โมลด์์ท่ี่�ยังัเปีียก ยังัไม่่แห้้งสนิิท มีีสมบัตัิทิี่่�สำคััญคืือ มันัโค้้ง แอ่่น งอ และคืืบตััว (Creep) ไป

ตามพื้้�นหรืือจุดุรองรับัไม่่เสมอกัันได้้ง่าย ดังันั้้�นโมลด์์ที่่�ผลิิตขึ้้�นมาใหม่่ต้้องประกอบเข้้าเป็็นชุดุ รัดัแบบให้้เหมาะสม

และวางเรีียงบนจุดุหรืือพื้้�นรองรัับท่ี่�ไม่่ทำให้้โมลด์์บิิดเบี้้�ยวไปได้้ ห้้ามวางโมลด์์ซ้้อนทัับกันัอันัจะทำให้้โมลด์์ชุดุล่่าง

ทรุุดตัวั ในอดีีตมีีการใช้้ดินิเหนีียวหรืือน้้ำปููนใส่่ถุงุพลาสติกิรองใน solid casting cavity กันัโมลด์์ทรุดุก็ม็ีี

8. การสิ้้�นสุดุของอายุโุมลด์์หล่่อ มักัจะยึึดถืือการแตกหักัเสีียหายของโมลด์์ท่ี่�ไม่่สามารถซ่่อมแซมชิ้้�นงานที่่�

แตกร้้าว หรืือทำการหล่่อปลาสเตอร์์โมลด์์มาทดแทนชิ้้�นที่่�แตกหักัเสีียหายไปได้้อีีกแล้้ว กับัลักัษณะที่่�เราเรีียกว่่า

โมลด์์เปีียก (Wet mold) ต้้องยืืดระยะเวลาท่ี่�ใช้้หล่่อ (casting time) กับัระยะเวลาเซ็ต็ตััว (setting time) นานมาก ๆ 

แล้้วจนรอไม่่ไหว หรืือเกิดิของเสีียมากกว่่าปกติิ

อาการของโมลด์์เปีียก (wet mold) เกิดิจากการที่่�โมลด์์ดูดูน้้ำออกจากน้้ำดิินหล่่อ ซึ่่�งมัันจะทำการดูดูสารที่่�

ช่่วยการกระจายตัวั ลอยตัวของน้้ำดินิ (deflocculants) ดูดูอนุุภาคที่่�ละเอีียดของเนื้้�อดินิหล่่อซึ่่�งส่่วนใหญ่่ก็็มาจาก

ดินิเหนีียว รวมทั้้�งดูดูผงแป้้ง (talcum) ที่่�ใช้้กันชิ้้�นงานติดิโมลด์์ เข้้าไปไว้้ในตัวัโมลด์์เอง ในการตากหรืืออบโมลด์์

แบบดั้้�งเดิมิก็จ็ะไล่่เฉพาะความชื้้�นออกไป พวกสารเคมีีและอนุภุาคดินิและแป้้งยังัถูกูสะสมอยู่่�ภายในโมลด์์ทุุกรอบ

การหล่่อ สะสมมากข้ึ้�นไปเรื่่�อย ๆ ถ้้าทำการคำนวนว่่าในแต่่ละรอบมีีการสะสมสิ่่�งเหล่่านี้้�เข้้าไปมากน้้อยแค่่ไหน จะ

ไม่่แปลกใจเลยว่ามีีปริมาณมากจนน่่าตกใจ  หลายคนคุ้้�นเคยกับอาการที่่�ว่่าอาการโมลด์์เปีียก ถึึงจะนำไปตากหรืือ

อบจนแห้้งแล้้วนำกลับัมาหล่่อได้้อีีก 1-2 ครั้้�งก็เ็ปีียกอีีกแล้้ว ผมเคยสังัเกตช่่วงที่่�ใช้้ดินิหล่่อที่่�ต้้องเติมิ deflocculants 

เยอะ จะทำให้้โมลด์์เปีียกได้้เร็ว็มาก อายุโุมลด์์จึึงสั้้�นกว่่าช่่วงท่ี่�ใช้้เนื้้�อดินิที่่�ใช้้ deflocculants น้้อยกว่่า

9. ลักัษณะของโมลด์์ไล่่น้้ำ คืือโมลด์์ที่่�มีีการจัดัทำให้้มีีช่องลมไหลผ่่านภายในผนัังโมลด์์โดยการใส่่ Textile 

tubes หรืือวััสดุอุื่่�น ๆ  ที่่�ลมอัดัวิ่่�งไหลผ่่านตลอดทั้้�งโมลด์์ เช่่นเส้้นโฟม ฟองน้้ำ หรืือไม่่ต้้องใส่่อะไรเลย เพีียงแค่่เสีียบแท่่ง

หรืือท่่อโลหะไว้้ หลังัจากปูนูเริ่่�มเซ็ต็ตัวัก็็รีีบดึึงออก กรณีีที่�ใช้้วิธิีีนี้้�หากดึึงออกเร็ว็เกินิไปอาจทำให้้ในช่่องลมทรุุดลง

มาปิิดรู ูหรืือดึึงช้้าเกิินไปจนปููนเซ็ต็ตัวัเต็็มที่�ก็อ็าจจะดึึงไม่่ออก วัตัถุปุระสงค์์ของโมลด์์ไล่่น้้ำสำหรัับสุขุถัณัฑ์์ก็เ็พื่่�อใช้้

ปลดชิ้้�นงานเปีียกที่่�หล่่อได้้ให้้หลุุดออกมาจากโมลด์์ได้้ง่าย ไม่่ต้้องดึึงชิ้้�นงานอันัจะทำให้้ฉีีกหรืือแตก และเพื่่�อไล่่น้้ำ

ในโมลด์์ออกทุกุรอบให้้เหลืือความชื้้�นตามที่�ต้้องการได้้ทุกุรอบการหล่่ออย่่างคงท่ี่�

  ในสมััยเริ่่�มต้้นที่่�ใช้้ Textile tubes ใส่่ให้้เป็็นช่่องลมไล่่น้้ำในปลาสเตอร์์โมลด์์ มีีหลายคนนิิยมเรีียกว่่า 

Spaghetti Mold ต่่อมาได้้พัฒนาให้้ไม่่ต้้องใช้้ textile tube เลย หรืือใช้้เท่่าที่่�จำเป็็นจริงิ ๆ เท่่านั้้�น ก็เ็รีียกเป็็น 

Spaghetti less Mold แล้้วเรีียกย่่อ ๆ มาเป็็น Spagless Mold จนถึึงปััจจุบัุัน

  ในยุคุที่่�มีีการพััฒนา Spaghetti Mold ใหม่่ ๆ มีีบริษิัทัใหญ่่แห่่งหนึ่่�งในอังักฤษได้้ออกข่่าวตีีพิมพ์ในวารสาร

ทางเซรามิกิฉบับัหนึ่่�งว่่า บริิษััทเขาได้้สืืบทราบมาว่่ากำลังัมีีการพัฒันาโมลด์์ชนิดินี้้�ในกรุงุเทพฯ เขาจึึงได้้พัฒันาให้้

ก้้าวหน้้าขึ้้�นไปอีีก 1 step โดยมีีการเพิ่่�มระบบ Vacuum รอบผิิวโมลด์์ด้้านนอกเข้้าไปด้้วยความคาดหวัังที่่�จะให้้
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สามาถคาสต์์ได้้ไวขึ้้�น ผมขอตั้้�งชื่่�อสมมติใิห้้แก่่ระบบนั้้�นว่่า “ไวคาสต์์” แปลว่่าหล่่อได้้ไวก็็แล้้วกััน เพื่่�อนผมคนหนึ่่�ง

ได้้รับการบอกเล่่ามาว่่าโรงงานสุุขภัณัฑ์์แห่่งหนึ่่�งในยุโุรปซื้้�อระบบนั้้�นไปใช้้แล้้วไม่่ประสบความสำเร็จ็ ต่่อมาอีีกหลายปี 

ผมได้้มีีโอกาสไปพบระบบ “ไวคาสต์์” ที่่�โรงงานแห่่งหนึ่่�งในประเทศจีีน เป็็นระบบยุ่่�งยากซับัซ้้อนมาก มีีท่อลมดูดู 

ลมอัดั และสุุดท้้ายก็ไ็ม่่ประสบความสำเร็จ็จนต้้องเลิิกใช้้ไปในที่่�สุดุเช่่นกันั กรณีีนี้้�ถืือได้้ว่าการพััฒนาด้้านเทคนิคิ

ผ่่านระบบ Knowhow นั้้�นไม่่ค่่อยได้้ผลท่ี่�ดีี แต่่ถ้้าพััฒนาผ่่านระบบ Know-why จะได้้ผลสำเร็จ็ที่่�ดีีกว่่ามาก

10. เคยได้้รับการชักัชวนจากบริิษััทผู้้�ผลิดิ Pressure cast mold and press หลายบริษิัทัให้้พิจิารณาใช้้

เครื่่�องจักัรและ Resin mold ของเขา สุดุท้้ายเขาก็เ็ข้้าใจว่าโรงงานในแถบ SEA ถ้้าจะใช้้ High pressure cast 

คงจะไม่่ค่่อยคุ้้�มในสมัยันั้้�น มีีอยู่่�ปีนึึงจำไม่่ได้้แล้้วว่่าปีีไหนได้้ไปดูงูาน Tecnargilla ที่่�เมืือง Rimini อิติาลีี เขายังัโชว์์ 

High pressure cast ที่่�ใช้้ resin mold อยู่่� แล้้วขอให้้เราไปดู ูMedium pressure cast ด้้วยปลาสเตอร์์โมลด์์ 

ในเดืือนถัดัมาในงาน Ceramitec ที่่�เมืืองมิวินิิค เยอรมนีี ก็พ็บงานแสดงดังักล่่าว และโดยบังเอิญิได้้ไปคุยุเรื่่�อง 

Ram press mold ที่่�ผู้้�ผลิติปูนูปลาสเตอร์์รายหนึ่่�งเขาใส่่ Textile tube เข้้าไปในปลาสเตอร์์โมลด์์สำหรับัตอนถอด

ชิ้้�นงานออกจากโมลด์์และไล่่น้้ำให้้โมลด์์แห้้งด้้วย เขายังับอกด้้วยว่าเขาเป็็นผู้้�ทำ medium pressure casting 

mold ที่่�โชว์์อยู่่�ในงานนั้้�นโดยใช้้ระบบเดีียวกัับ ram press ทำให้้ทีีมเรามีีความสนใจที่่�จะพัฒันาระบบโมลด์์ไล่่น้้ำ

กันัจริงิจังัมากขึ้้�น

	ป ระจวบเหมาะกัับเพื่่�อนที่่�ทำงานในอีีกประเทศหนึ่่�งได้้พยายามเร่่งรััดการผลิิตโดยใส่่ Fiberglass tube 

(ท่่ออ่่อนที่่�ใช้้เป็็นฉนวนไฟฟ้้าในขั้้�วต่่อสายไฟมอเตอร์์) ทำให้้เป็็นจุุดเริ่่�มต้้นในการพััฒนาโมลด์์ไล่่น้้ำกัันต่่อมา

11. ก่่อนจะมาเป็็นโมลด์์ไล่่น้้ำ หากติดิตามกันัมาดีี ๆ จะพบว่่ามีีปลาสเตอร์์โมลด์์ระบบไล่่น้้ำเกิดิขึ้้�นก่่อน

สำหรับัการขึ้้�นรูปูผลิติภัณัฑ์์อ่ื่�น เช่่น Ram press molds กับัการหล่่อ Fine Fire Clay (FFC) shower trays ที่่�เขา

ใช้้ Textile tube ในระบบ medium pressure casting แต่่เขาเน้้นการใช้้ในการช่่วยถอดชิ้้�นงานออกจากโมลด์์ 

และยุคุต่่อมาก็็เป็็น High pressure cast ใน Resin molds ที่่�ใช้้ช่วยถอดชิ้้�นงานก้้บไล่่น้้ำออกจากโมลด์์

   Ram press molds
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มีีหลายทีีมงานที่่�ช่่วยกัันคิิด ช่่วยกัันทำการศึึกษาเกี่่�ยวกัับปลาสเตอร์์โมลด์์ เริ่่�มต้้นจากการที่่�มีีคนรวบรวม

ปูนูปลาสเตอร์์ กับัน้้ำดินิหล่่อ มาทดลองทำเป็็นโมลด์์ทดลองด้้วยวิธิีีการเดีียวกันัหมด แล้้วทำการหาอััตราการหล่่อ (Cast 

rate) ของโมลด์์กับัน้้ำดินิแต่่ละโรง และสุดุท้้ายเลืือกน้้ำดินิหล่่อจาก 2-3 โรงงานนำไปหล่่อกับัทุกุโมลด์์ ผลปรากฏว่่า

โมลด์์จากปููนของเรา 3 ตัวัอย่่างให้้ค่า cast rate ต่่ำรองสุุดท้้ายเหมืือนกัันหมด แต่่ปลาสเตอร์์โมลด์์จากปูนูที่่�นำเข้้าจาก

ยุโุรปกลับัให้้ค่า cast rate พอ ๆ กัับโรงงานอื่่�น ๆ คำำ�ถามเกิิดขึ้้�นในใจทัันทีีว่่า ทำำ�ไม ทำำ�ไม ??
พอดีีมีีผลการทดลองอีีกหลายเรื่่�องตามมา แต่่เรื่่�องหนึ่่�งที่่�น่่าสนใจมากก็ค็ืือมีีการทดสอบ Average pore sizes 

พอจะจำได้้ว่าเขาทดสอบโดยใช้้วิธิีี Mercury porosimetry หรืืออะไรสัักอย่่างนี่่�แหละ พบว่่าปููนไทย สัญัชาติิไทย 

เชื้้�อชาติิไทย มีี average pore sizes อยู่่�ที่่�ประมาณ 3 – 3.5 – 4 ไมครอน ส่่วนปููนปลาสเตอร์์จากฝั่่�งอเมริิกา

กัับยุุโรป มีี average pore sizes อยู่่�ที่่�ประมาณ 2 – 2.5 – 3 ไมครอน จึึงเป็็นจุุดเริ่่�มต้้นที่่�เราต้้องศึึกษาและ

พิิจารณาการทำงานของระบบ Capillaries ของรููพรุุนในปลาสเตอร์์โมลด์์กัันอย่่างจริิงจััง

FFC Medium pressure casting

การพััฒนาโมลด์์ไล่่น้้ำ (Spagless Mold)การพััฒนาโมลด์์ไล่่น้้ำ (Spagless Mold)

ขนาดรู ูCapillary เล็ก็จะดึึงน้้ำข้ึ้�นไปในหลอดได้้สูงูกว่่าขนาดรูใูหญ่่
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จากการที่่�ปูนูไทยทำเป็็นปลาสเตอร์์โมลด์์แล้้วมีีขนาด Pore size ใหญ่่กว่่าของโมลด์์ท่ี่�ใช้้ปูนปลาสเตอร์์จาก

ยุโุรปหรืืออเมริกา เป็็นคำอธิิบายได้้ว่ารูู capillaries ที่่�มีีขนาดใหญ่่กว่่าจะให้้คาสต์์เรตต่่ำกว่่า ทำให้้เข้้าใจได้้ว่าแรง

ดึึงที่่�เกิิดขึ้้�นในรูู Capillaries ที่่�มีีขนาดยิ่่�งเล็็กจะยิ่่�งมีีแรงดึึงสููง มีีผลให้้ปลาสเตอร์์โมลด์์ดููดน้้ำออกจากน้้ำดิินหล่่อ

ได้้แรง ทำให้้หล่่อจนได้้ความหนาที่่�ต้้องการได้้เร็ว็ (Cast rate สูงู) ชิ้้�นงานเปีียกเซ็ต็ตัวัได้้ไว หากเป็็นโมลด์์ระบบ

ดั้้�งเดิมิชิ้้�นงานจะติิดแบบตอนถอด ต้้องดึึงแรงขึ้้�น อาจทำให้้ชิ้้�นงานฉีีกหรืือแตกได้้ง่าย หากเป็็นระบบโมลด์์ไล่่น้้ำ 

สามารถปลดชิ้้�นงานออกจากโมลด์์ได้้ง่าย ๆ โดยการอัดัลมเข้้าไปทางช่่องลมไล่่น้้ำ

การทดสอบหาค่่า Capillary Equilibrium Pressure (CEP)

จากภาพข้้างต้้นท่ี่�มีีระยะน้้ำที่่�ถููกดึึงเข้้าไปในหลอด capillary ถ้้าเราใส่่ความดันัเข้้าไปในหลอดแก้้วเพื่่�อกด

ระดับัน้้ำในหลอดให้้ลดต่่ำลงมาเท่่าระดับัน้้ำภาพนอกหลอด เราเรีียกว่่าเป็็นความดันที่่�สมดุลุกับัแรงดึึงในหลอดนั้้�น 

หรืือเรีียกว่่า Capillary Equilibrium Pressure (CEP) เราสามารถทดสอบได้้โดยสร้้างโมลด์์ตัวัอย่่างให้้มีีช่องลม

ด้้านใน แล้้วค่่อย ๆ อัดั compressed air เข้้าไปทีีละน้้อย ๆ จนกว่่าจะเห็น็น้้ำซึึมออกมาที่่�ผิวิโมลด์์ เราอาจเริ่่�ม

สัังเกตน้้ำที่่�เริ่่�มซึึมออกมาตั้้�งแต่่เราป้้อนลมอััดที่่� 10 psi. ขึ้้�นไปแล้้วก็็ได้้ เพราะเคยทดสอบแล้้ว CEP ที่่�ต่่ำกว่่า 

10 psi. นั้้�นไม่่เหมาะสมกับังาน slip casting

   การทดสอบหาค่่า CEP โดยสังัเกตมีีน้้ำเริ่่�มซึึมออกมาที่่�ผิวิโมลด์์

สรุปุในส่่วนของค่่า CEP ถ้้าได้้ค่ายิ่่�งสููงจะหมายความว่าขนาดรู ูcapillaries ยิ่่�งเล็ก็ จะยิ่่�งมีีค่า absorption 

rate ต่่ำ ให้้ cast rate ที่่�สููง ชิ้้�นงานเปีียกเซ็็ตตััวได้้ไวขึ้้�น แต่่ก็็ต้้องใช้้ลมอััดไล่่น้้ำที่่�ความดัันสููงขึ้้�นนิิดหน่่อย จาก

ประสบการณ์์ในการใช้้งานมาพบว่่าเราควบคุุมให้้ค่า CEP อยู่่�ที่่� 15-18 psi. ก็พ็อเหมาะต่่อการใช้้งานแล้้ว (จากการ

เคยลองปรับัเปลี่�ยนค่่า CEP เราสามาถทำให้้ค่า slip cast rate เปลี่่�ยนแปลงไปได้้ถึึง 0.8-1.0 mm/hr) ผมเคยลอง

เทีียบค่่า CEP ที่่� 16 psi. x 0.703 m.H
2
O = 11.2 m.H2O เทีียบเท่่ากับัระดับั Head ของน้้ำที่่�สูงูมาก หรืือความ

สูงูประมาณตึึกสามชั้้�น
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ความรู้้�ที่่�ได้้ในเรื่่�อง CEP นี้้�ทำให้้ในอีีกหลายปีถััดมาใช้้เป็็นคำอธิิบายได้้ในอีีกหลาย ๆ ปััญหาในการผลิิตอื่่�น ๆ 

เช่่นการนำชิ้้�นงานดิบิที่่�แห้้งไม่่สนิทิเข้้าเตาเผาแล้้วระเบิิดกระจาย ทำไมขอบโอ่่งมัังกรราชบุุรีีถึึงระเบิิดในเตาเผาง่่าย 

ทำไมสุขภัณัฑ์์ที่่�เผาสุกุแล้้วนำไปเผารีีไฟร์ถึึงมีีจุด Bloat เป็็นลักัษณะเมล็ดข้้าวโพดคั่่�ว ไว้้โอกาสหน้้าจะเรีียบเรีียงเรื่่�อง

ราวมาเล่่าให้้ฟัังกันันะครับั

คุณุลัักษณะเด่่นและประโยชน์์ของ Spagless Mold

		  o	 ทำการหล่่อผลิิตภัณัฑ์์ได้้อย่่างต่่อเน่ื่�องตลอด 24 ชั่่�วโมง เละควรทำการหล่่อต่่อเนื่่�องเป็็นอย่่างยิ่่�ง

		  o	ป ลาสเตอร์์โมลด์์มีีความชื้้�นพอเหมาะสำหรัับการหล่่อ เท่่ากัันทุุกรอบ และสม่่ำเสมอกััน                

                          ทุุกชุุด ทุุกชิ้้�น ตลอดอายุุการใช้้งาน

		  o	 สามารถเปลี่่�ยนโมลด์์บางชุุด หรืือเป็็นบางโมเดลคละได้้ตลอดเวลาที่่�ต้้องการในรางหล่่อ 

                          เดีียวกััน คุุณภาพการหล่่อไม่่ขึ้้�นกัับอายุุโมลด์์

		  o	 ลดอััตราการแตกจากการหล่่อ และการยุุบบิิดเบี้้�ยว

		  o	 การไล่่น้้ำเป็็นการทำความสะอาดรููพรุุนในโมลด์์ทำให้้ไม่่อุุดตััน อายุุการใช้้งานจึึงยาวกว่่า  

 			   ระบบดั้้�งเดิิม

		  o	 เพิ่่�ม Productivity และเปลี่่�ยนแปลงการผลิิตได้้เร็็ว

ตัวัอย่่างการออกแบบช่่องลมไล่่น้ำ้ของ Spagless Mold

	 	 o	 ความหนาโมลด์์ 65 - 70 มม.

		  o	ข นาดช่่องลมไล่่น้้ำประมาณ 9-10 มม.

		  o	 ระยะห่่างระหว่่างช่่องลมไล่่น้้ำ 50 - 55 มม.

		  o	 ระยะห่่างของช่่องลมไล่่น้้ำกับัผิวิโมลด์์ 25 - 30 มม. รวมทั้้�งด้้านปลาย

		  o	ชิ้้ �นส่่วนโมลด์์ที่่�มีีพื้้�นที่่�หน้้าตัดัใหญ่่ให้้เพิ่่�มช่องลมไล่่น้้ำ และทางน้้ำออก

		  o	รู ปูแบบการวางช่่องลม ต้้องให้้ลมออกถึึงกันัทั่่�วทุกุช่่องและไม่่วกวน ไม่่รั่่�ว
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ข้้อควรปฏิบัิัติใินขั้้�นตอนการผลิิต Spagless Mold
		  o	 ควบคุุมอัตราส่่วนผสม ปูนู:น้้ำ ให้้คงท่ี่� เช่่น 58:42

		  o	 ควบคุุมอุณหภูมูินิ้้ำท่ี่�ใช้้ผสมให้้คงท่ี่� เช่่น 30 - 32 oC

		  o	 ควบคุุมให้้ได้้ค่า ซีีอีีพีี (CEP) คงที่่� เช่่น 16 + 1 psi

		  o	 ตรวจสอบตำแหน่่งและจำนวนช่่องลมไล่่น้้ำให้้ถูกต้้องและครบถ้้วน

		  o	อุ ดุรููไล่่น้้ำด้้วยปลั๊๊�กท่ี่�ออกแบบไว้้โดยเฉพาะ (ในอนาคตให้้พิจารณาใช้้ alpha plaster อุุด 

			   เพ่ื่�อไม่่ให้้เป็็นปััญหาในการ recycle ปลาสเตอร์์โมลด์์ไปใช้้ในการผลิิตสินิค้้าอ่ื่�น)

		  o	 ตรวจสอบรอยรั่่�วโดยอัดัอากาศเข้้าไปในช่่องลมไล่่น้้ำท่ี่�ความดันัต่่ำกว่่า CEP เช่่นท่ี่� 8 - 10 psi 	

 			   ในขณะที่่�โมลด์์ทดสอบยังัจมอยู่่�ใต้้น้้ำที่่�อิ่่�มตัวัด้้วยแคลเซีียมซัลัเฟต ทำเคร่ื่�องหมายบริิเวณที่่�	

 			   ลมรั่่�วแล้้วทำการซ่่อม

                ระยะเคีียงของช่่องลมไล่่น้้ำท่ี่�พอเหมาะ               ระยะเคีียงของช่่องลมไล่่น้้ำที่่�ห่่างเกินิ จะทำให้้ให้้โมลด์์เปีียก

          ตรวจหารอยรั่่�วของอากาศที่�อัดัเข้้าโมลด์์ที่่�ความดันัต่่ำกว่่า CEP

ลักัษณะหลอดรููพรุนุ หรืือ Capillaries ในเนื้้�อ Spagless Mold
			   o	ช่ องว่่างท่ี่�ต่่อเน่ื่�องกัันระหว่่างแท่่งผลึึกยิิปซัมั ทำหน้้าที่่�เป็็นหลอดฝอยขนาดเล็ก็ 		

 				    (capillaries)

			   o	อุ ณุหภูมูินิ้้ำต่่ำลง ทำให้้หลอดฝอย (capillaries) เล็็กลง
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		  o	 ในช่่วงที่่�อยู่่�ระหว่่างการพัฒันา Spagless mold ใหม่่ ๆ  เคยพบปััญหาการหล่่อชิ้้�นงานที่่�ต้้องใช้้เวลา 	

			ค่   ่อนข้้างนาน แต่่ปััญหาที่่�พบชััดเจนอยู่่�ที่่�ใช้้เวลาเซ็็ตตััวนานมาก (เกิิน 2 ชั่่�วโมง) ตอนนั้้�น 	

			ยั   ังแก้้ปััญหาไม่่ได้้ก็็เก็็บปััญหานั้้�นไว้้ศึึกษาต่่อ จนมาพบข้้อมููลจากโรงงานผลิิตยิิปซั่่�มบอร์์ด 

			   รายหนึ่่�งว่่าเขาใช้้น้้ำท่ี่�อุุณหภูมิูิ 5 oC แล้้วจะทำให้้ค่าความแข็ง็แกร่่งของแผ่่นยิปิซั่่�มสูงูขึ้้�นอีีก

			   เท่่าตัวัของแผ่่นที่่�ผลิติด้้วยน้้ำอุณุหภูมูปกติ ิข้้อมููลนี้้�สะดุุดใจทีีมงานของเรามาก ได้้เร่่งทดสอบ

 			ดู   ูความสััมพัันธ์์ระหว่่างอุุณหภููมิิน้้ำเทีียบกัับค่่า MOR, CEP, Water absorption rate   

			   และ Slip casting rate ได้้ผลสอดคล้้องกัันหมด เราจึึงเลืือกใช้้น้้ำที่่�อุุณหภููมิิ 15-17 oC 

 			ถืื   อว่่าเหมาะสมที่่�สุุดในยุุคนั้้�น และเราก็็สามารถแก้้ปััญหา Setting time ของชิ้้�นงานหล่่อ

			   ได้้สำเร็็จ

		  o	 เรายังัขาดข้้อมูลูจากฝั่่�งผู้้�ผลิติปููนปลาสเตอร์์ในยุุคนั้้�นว่่ามีี Factors ใดอีีกของปููนที่่�มีีบทบาท 

			ต่   ่อขนาดของรููเล็็กหรืือ Capillaries เราจึึงได้้พััฒนาต่่อเนื่่�องกัันมาตามข้้อมููลและความรู้้� 	

 			   เราศึึกษากัันมาเองเท่่านั้้�น

สรุุปปัจจัยัที่่�ทำให้้ค่่า CEP สููงข้ึ้�น (ขนาด capillaries เล็็กลง)

		  o	 ใช้้อัตัราส่่วนผสม ปูนู:น้้ำ ที่่�สูงูขึ้้�น

		  o	 ใช้้พลังังานในการผสม (Mixing energy) มากขึ้้�น นั่่�นคืือขนาด รูปูแบบใบพัดั และความเร็ว็รอบ

		  o	 ใช้้น้้ำอุณุหภูมูิท่ิี่�ต่่ำลง

ปลาสเตอร์์โมลด์์ที่่�มี ีCEP สููง จะมีีผลทำให้้

		  o	อั ัตราความเร็็วในการดููดซึึมน้้ำลดลง

		  o	 สลิิปคาสเรตสููงขึ้้�น

		  o	ชิ้้ �นงานที่่�คาสแข็็งเร็็วขึ้้�น

      ใช้้น้้ำเย็น็ที่่� 17 oC ผสม ทำให้้ capillaries มีีขนาดเล็็ก                 ใช้้น้้ำ 28 oC ผสม จะได้้ capillaries  ที่่�โตขึ้้�น
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การเตรีียมงานก่อนใช้้สแปกเลสโมลด์์

		  o	ติ ดิตั้้�งโมลด์์ให้้ถูกูต้้องและมั่่�นคงบนรางแบงค์์/บีีม ขันัสกรููและวิิงนัทัเข้้ากับัที่่�ยึึดโมลด์์ให้้แน่่น

		  o	ถ้้ าพบว่่าที่่�ผิวิโมลด์์บางส่่วนแห้้งไป ก็ใ็ห้้รดน้้ำทุกุชิ้้�นส่่วนโมลด์์ให้้เปีียกชุ่่�ม แล้้วไล่่น้้ำท่ี่� 35 psi   	

 			   เป็็นเวลา 15 นาทีีก่อนที่่�จะใช้้งาน

		  o	 ทำการไล่่น้้ำที่่�ความดันัลมและระยะเวลาเท่่าเดิิมก่อนการหล่่อทุุกรอบถัดัไป

		  o	ถ้้ าโมลด์์ว่่างเว้้นการใช้้งานตั้้�งแต่่ 1 กะทำงานขึ้้�นไป ให้้รดน้้ำท่ี่�โมลด์์ทุุกชิ้้�นแล้้วไล่่น้้ำใหม่่

ข้้อแนะนำในการใช้้งานสแปกเลสโมลด์์
		  o	 อย่่าเปิิดพััดลมเพดานในช่่วงป้้อนสลิิปเข้้าโมลด์์ และระหว่่างเวลาคาสติ้้�งกัับเซ็็ทติ้้�งไทม์์   

  			   เพราะลมจะเป่่าให้้ผิวิโมลด์์บางส่่วนแห้้ง แล้้วทำให้้ไม่่สามารถไล่่น้้ำได้้อย่่างถูกูต้้อง  ความชื้้�น

 			   โมลด์์ก่่อนคาสจะไม่่คงที่่�

		  o	วั ตัถุปุระสงค์์หลักัของการใช้้พัดัลมเพดานก็ค็ืือ ใช้้สำหรับัทำให้้ชิ้้�นงานที่่�ถอดออกจากโมลต์์  

			   แล้้วแข็็งตััว ไม่่ได้้มีีไว้้สำหรัับทำให้้โมลด์์แห้้ง

		  o	 เมื่่�อพบว่่าไล่่น้้ำจากโมลด์์ไม่่ออก ให้้ตรวจสอบระบบช่่องลมไล่่น้้ำว่่าไม่่ตััน ไม่่รั่่�ว และผิิว 

 			   โมลด์์ต้้องไม่่แห้้งบางส่่วน

		  o	ช่ องลมไล่่น้้ำรั่่�ว ทำให้้ความดันัลมตก แล้้วจะทำให้้โมลด์์ชิ้้�นที่่�อยู่่�ใกล้้กันไล่่น้้ำไม่่ได้้ตามไปด้้วย

		  o	 รดน้้ำบนโมลด์์ก่่อนไล่่น้้ำหากไม่่แน่่ใจว่่าแห้้งไปหรืือเปล่่า

		  o	 การไล่่น้้ำ นอกจากจะเป็็นการปรับสภาพความชื้้�นก่่อนคาสให้้คงท่ี่�ทุกุรอบแล้้ว ยัังเป็็นการ 	

  			ล้้   างไล่่สิ่่�งสกปรกต่่างๆ จากส่่วนผสมดิินที่่�ถููกดููดเข้้าไปในโมลด์์ รวมทั้้�งไล่่กาวกระจกออก

			ม   าด้้วย ทำให้้รูฝอยไม่่อุุดตันัและความสามารถในการคาสทัดัเทีียมกันัตลอดช่่วงอายุโุมลด์์

		  o	 ในชิ้้�นส่่วนโมลด์์ที่่�ขัังน้้ำ ต้้องออกแบบให้้มีีรููระบายน้้ำ หรืือต้้องซัับน้้ำออกระหว่่างการ 

			   ไล่่น้้ำ แล้้วอุุดรููไว้้ก่่อนตอนหล่่อน้้ำดิิน
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		  o	 กำหนดคาสติ้้�งไทม์์จากวิธิีีการปรับัเปลี่่�ยนตามคาสเรตปกติ ิเพื่่�อให้้ได้้ความหนาที่่�ต้้องการ รวมทั้้�ง  

 			   กำหนดเซ็ท็ติ้้�งไทม์์ให้้เหมาะสมก่อนถอดชิ้้�นงานออกจากโมลด์์

		  o	 ใช้้ลมอัดผ่่านระบบสแปกเลสเพื่่�อช่่วยถอดชิ้้�นงานออกจากโมลด์์ การดึึงออกจะทำให้้เกิดิความเค้้นที่่�   

 			จ   ะทำให้้ชิ้้�นงานแตกหรืือบิดิเบี้้�ยวได้้

		  o	 รอช่่วงเวลาหลังัจากอัดัลมเตรีียมถอด 4 - 5 วินิาทีีหรืือตามที่่�กำหนด ก่่อนที่่�จะเลื่่�อนชิ้้�นงานกับั  

 			   โมลด์์ออกจากกันั

		  o	 หากใช้้ระบบสแปกเลสโมลด์์อย่่างถูกูต้้องทุกุขั้้�นตอนแล้้วจะไม่่มีีความจำเป็็นต้้องพ่่นหรืือโรยแป้้งเลย

		  o	 การอัดัลมเพื่่�อถอดชิ้้�นงานนานไป อาจจะทำให้้มีีน้้ำกลัับเข้้าไปปนเนื้้�อดินิเฉพาะจุดุแล้้วกลายเป็็น 

 			   รอยบุ๋๋�มหลังัอบแห้้ง และหลังัเผาเป็็นรอยตำหนิเิห็น็ได้้ง่าย

		  o	 ในขั้้�นตอนเปิิดโมลด์์ อย่่าเปิิดลมอัดัคาไว้้เพราะไม่่ใช่่ช่่วงเวลาไล่่น้้ำ เราต้้องทำการไล่่น้้ำท่ี่�ความดันัลม 

 			   และเวลาที่่�กำหนด

		  o	 ความดันัลมไล่่น้้ำจะมีีผลรุุนแรงมากกว่่าช่่วงเวลาที่่�ใช้้ไล่่น้้ำ ความดันัลมแตกต่่างกันัจะทำให้้	  

			   ความชื้้�นคงเหลืือก่่อนคาสไม่่เท่่ากันั

การศึึกษาเรื่่�อง Dewatering Curves

เพื่่�อให้้มีีการกำหนด ความดันลมที่่�ใช้้ไล่่น้้ำกับัระยะเวลาท่ี่�จะใช้้ไล่่น้้ำท่ี่�เหมาะสม ควรสร้้างโมลด์์ท่ี่�จะใช้้ทดลอง
ตามรูปูแบบนี้้� ซึ่่�งนอกจากจะทำ Dewatering curve ได้้แล้้วก็็ยังัใข้้ทดสอบ CEP กับั Slip casting rate by weight 
of cake ได้้ด้้วย

	ข ณะทำการไล่่น้้ำที่่�ระดับัความดันัลมต่าง ๆ ที่่�เราต้้องการจะศึึกษา เราก็็เก็บ็น้้ำหนักัของน้้ำท่ี่�ถูกูไล่่ออกมาจาก
โมลด์์ มาคำนวณให้้เป็็น % Water content ของ plaster mold ได้้ในทุุก ๆ 1 นาทีีที่�ผ่่านไป นำมา plot เป็็น 
curves จะได้้ลักัษณะแบบนี้้�
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จาก Curves เราสรุุปได้้ว่า
		  o	 การไล่่น้้ำที่่�ระดับัความดันัลมยิ่่�งสููง ความชื้้�นคงเหลืือในปลาสเตอร์์โมลด์์ยิ่่�งต่่ำ

		  o	 การไล่่น้้ำนานกว่่า 15 นาทีีแล้้วปริมิาณน้้ำที่่�ออกมาจะมีีน้้อย ไม่่คุ้้�มที่�จะไล่่น้้ำให้้นานกว่่านั้้�น 

 			   เพราะจะต้้องใช้้ปริมาณลมอัดัมหาศาล

		  o	ปั ญหาท่ี่�มักัจะพบที่่�หน้้างานคืือ ความดันลมไล่่น้้ำลดต่่ำกว่่าเป้้าหมาย ซึ่่�งบางส่่วนของปััญหา 

 			ม   าจากลมอัดัรั่่�วตามข้้อต่่อระบบท่่อส่่ง แต่่ส่่วนมากจะรั่่�วตามรูอูุดุของโมลด์์กัับจุดุอ่ื่�น ๆ ซึ่่�ง 

 			ต้้   องทำการทดสอบหารูรูั่่�วและอุดุซ่่อมโมลด์์มาตั้้�งแต่่ต้้น และอีีกส่่วนก็็มาจากการที่่�เราเป่่าไล่่น้้ำที่่�

			ผิ   วิโมลด์์ตากลมจนแห้้งเกินิไปแล้้ว (แก้้ไขโดยการรดน้้ำโมลด์์ให้้เปีียกชุ่่�มก่อนไล่่น้้ำ)

		  o	 เคยพบการแก้้ปัญหาหน้้างานแบบผิดิ ๆ โดยใช้้ความดันัลมที่่�ต่่ำลงแล้้วเพิ่่�มระยะเวลาไล่่น้้ำให้้ 

 			   นานขึ้้�นก็็ไม่่สามารถทดแทนกันัได้้ ตัวัอย่่างเช่่น เป้้าหมายการไล่่น้้ำที่่� 32 psi. เป็็นเวลา 15 นาทีี  	

 			   แต่่ลมไม่่พอก็เ็ลยใช้้ลมอัดัที่่� 16 psi. เป็็นเวลา 30 นาทีี ถ้้าดูจูาก Curves แล้้วใช้้ทดแทนกันั

			   ไม่่ได้้นะครับั แต่่อาจจะใช้้วิธีีไล่่น้้ำเป็็นช่่วง ๆ คราวละ 5-10 โมลด์์แทนก็ไ็ด้้ หรืือรอจนกว่่าจะ

			มีี   ลมอัดัที่่�เพีียงพอ

การป้้องกัันการกัดักร่่อนของปลาสเตอร์์โมลด์์
ปลาสเตอร์์โมลด์์ที่่�ถููกใช้้งานตามปกติิ ผลึึกเข็็มของยิิปซั่่�มจะถููกละลายน้้ำไปได้้เรื่่�อย ๆ เพราะ Calcium 

sulfate dihydrate CaSO
4
.2H

2
O มัันละลายน้้ำได้้ในน้้ำที่่�สะอาด และที่่�อุุณหภููมสููงขึ้้�นมัันก็็จะยิ่่�งละลายน้้ำได้้

มากขึ้้�น ถ้้าใช้้งานในลัักษณะนั้้�นไปเรื่่�อย ๆ จะทำให้้ผลึึกยิิปซั่่�มเล็็กลง และรูู Capillaries จะโตขึ้้�น มีีผงกระทบ

ต่่อค่่า CEP, Slip casting rate และความไวในการเซ็็ตตััวของชิ้้�นงานที่่�หล่่อขึ้้�นรููปได้้ บริิเวณที่่�ปลาสเตอร์์โมลด์์

มีีน้้ำขัังบ่่อย ๆ เราจะพบว่่าโมลด์์ถููกเซาะกร่่อน (Mold erosion)
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	 เราได้้ลองค้้นหาข้้อมูลูจากแหล่่งหนึ่่�งพบว่่า Calcium sulfate dihydrate ละลายน้้ำได้้ 0.21 gm/100 ml of water 

และ Calcium sulfate hemihydrate ละลายน้้ำได้้ 0.88 gm/100 ml of water นี่่�ยังัไม่่ได้้พูดูถึึงความบริสิุทุธิิน้้ำ กับั

อุณุหภูมูินิ้้ำด้้วย

	ทีีนี้้ �เราต้้องหาวิธิีีในการหยุดุการละลายของปลาสเตอร์์โมลด์์ลงให้้ได้้ พบว่่าทำได้้โดยน้้ำใช้้ทุกุชนิดิที่่�จะสัมัผัสั

กับัปลาสเตอร์์โมลด์์ตลอดอายุุการใช้้งาน เริ่่�มตั้้�งแต่่น้้ำที่่�ใช้้ตรวจหารอยรั่่�ว ใช้้รดโมลด์์ให้้เปีียกก่่อนไล่่น้้ำ และใช้้ทำความ

สะอาดโมลด์์ต้้องเป็็นน้ำ้ปูนูอิ่่�มตัวัของแคลเซียีมซัลัเฟตเท่่านั้้�น เราเรีียกน้้ำที่่�ผสมไว้้นี้้�ว่่า Saturated Calcium 

sulfatesolution เคยได้้ยิินบางกลุ่่�มเรีียกเป็็น “น้้ำแซต” ก็็เป็็นที่่�เข้้าใจกััน 

	 เรื่่�องสแปกเลสโมลด์์ได้้มีีการค้้นคว้้าทดลองกันัต่่อเน่ื่�องเป็็นเวลานานมาก โดยอาศััยเรื่่�อง Know-why เป็็นหลักั

การนำหน้้า Knowhow มาโดยตลอด เท่่าท่ี่�ทราบมาว่่ามีีหลายโรงงานนำหลักัการเหล่่านี้้�กันัอย่่างแพร่หลายแล้้ว  

ผมจึึงได้้นำมาบัันทึึกไว้้ให้้เป็็นแนวทางในการพัฒันาต่่อไป ช่่วงหลััง ๆ นี้้�ผมก็ได้้ห่างเหิินจากเรื่่�องนี้้�ไปมาก หากท่่านใด

มีีข้้อมููลในการพััฒนาเพิ่่�มเติิม ก็็อยากให้้ช่่วยแบ่่งปัันกลัับมาบ้้าง หรืือมีีข้้อสงสััยในเรื่่�องใดก็็อยากสอบถามมาได้้

นะครัับ ที่่�อีีเมล pkanchanapiboon@gmail.com 

    ลัักษณะของผลึึกไดไฮเดรตละลายน้้ำไปกลายเป็็นผลึึกเล็็กลง และมน 

ช่่องว่่างหรืือรู ูcapillaries ก็โ็ตขึ้้�น

 บริเิวณที่่�น้้ำขังัจะถููกเซาะกร่่อน จนผิวิโมลด์์มีีลักัษณะพรุนุ
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รศ.ดร.อนัันตกุุล อิินทรผดุุง

ขั้้�นตอนการออกแบบผลิติภัณัฑ์์เป็็นอีีกหนึ่่�งขั้้�นตอนท่ี่�สำคัญัในกระบวนการผลิิตภััณฑ์์เซรามิิก การนำเทคโนโลยีี

ปััญญาประดิิษฐ์์ หรืือ AI เข้้ามาช่่วยในกระบวนการออกแบบผลิิตภััณฑ์์ตั้้�งแต่่รููปทรงผลิิตภััณฑ์์หรืือบรรจุุภััณฑ์์

ถืือเป็็นเรื่่�องที่่�ช่่วยประหยััดทั้้�งเวลาและงานสร้้างสรรค์์ ซึ่่�งปััจจุุบัันมีีเทคโนโลยีี AI หลายตััวที่่�จะสามารถมา

ประยุุกต์์ใช้้งานได้้ทั้้�งที่่�ฟรีี และต้้องเสีียเงิินค่่าลิิขสิิทธิ์์� หรืือเป็็นการซื้้�อใช้้เฉพาะฟัังก์์ชัันที่่�ต้้องการ หรืือจ่่ายเป็็น

รายเดืือนก็็สามารถทำได้้ ตััวอย่่างปััญญาประดิิษฐ์์ที่่�ให้้บริิการด้้านการออกแบบผลิิตภััณฑ์์ อาทิิเช่่น ChatGPT, 

Google Gemini, Claude.ai

การใช้้งานซอฟต์แวร์์ AI เหล่่านี้้�ก็เ็พีียงเข้้าไปพิมิพ์ค้้นหาช่ื่�อซอฟต์แวร์์ AI ที่่�ต้้องการเรีียกใช้้งานผ่่านกูเูกิลิ  

แล้้วโหลดหรืือติดิตั้้�งเพ่ื่�อเข้้าไปใช้้งานท่ี่�สามารถใช้้งานได้้ทั้้�งบนเครื่่�องคอมพิวเตอร์์ หรืือบนโทรศััพท์ หรืือใช้้งานผ่่าน

เว็บ็เบราว์์เซอร์์ เพีียงแต่่ถ้้าเป็็นการใช้้งานครั้้�งแรก จำเป็็นต้้องสมััครเข้้าใช้้งาน หลัังจากสมััครเข้้าใช้้งานได้้แล้้วก็็

สามารถพิมิพ์ข้้อความคำถามที่่�ต้้องการได้้เลย ปััจจุบัุันผู้้�ใช้้ไม่่ต้้องกัังวลเรื่่�องของการใช้้ภาษา และการสร้้างคำสั่่�งใน

การสื่่�อสารกัับซอฟต์แวร์์ AI เหล่่านี้้� เพราะซอฟต์แวร์์ AI หลายเวอร์์ชัันในปััจจุบัุันรองรับัภาษาไทยได้้แล้้ว ตัวัอย่่าง 

เป็็นการใช้้ ChatGPT 3.5 ช่่วยในการออกแบบหลัักการสร้้างรูปูทรงแก้้วกาแฟ ดังันี้้�

พิมิพ์์ข้้อความต้้องการ 

“ช่่วยออกแบบรููปทรงแก้้วกาแฟเซรามิกิ ท่ี่�คำนึึงถึึงความเหมาะสมในการใช้้งาน”

คำตอบที่่� ChatGPT ตอบกลัับมาดัังนี้้�

ปััญญาประดิิษฐ์์ (Artificial Intelligence: AI) 
กัับการออกแบบผลิิตภััณฑ์์เซรามิิก

แนวคิดิการออกแบบแก้้วกาแฟเซรามิิก

	 1.	รู ปูทรง:

		       o	รู ปทรงกระบอกโค้้งมน: เพิ่่�มความสวยงามและทันัสมัยั

		       o	 ฐานกว้้างขึ้้�นเล็ก็น้้อย: เพื่่�อเพิ่่�มความมั่่�นคงและป้้องกันัการล้้มง่าย

	 2.	 ขนาด:

		       o	 ความจุ:ุ ประมาณ 250-300 มิลิลิิลิติร ซึ่่�งเป็็นขนาดมาตรฐานสำหรับัแก้้วกาแฟ

		       o	 ความสูงู: ประมาณ 10-12 เซนติเิมตร

		       o	 เส้้นผ่่านศููนย์์กลาง: ประมาณ 8-9 เซนติิเมตร
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	 3.	รู ปูทรง:

		       o	 เป็็นรูปูทรงกระบอกที่่�มีีส่วนโค้้งมนบริเิวณขอบ และสามารถเพิ่่�มความสวยงามและทันัสมัยั

		       o	 ฐานแก้้วกว้้างกว่่าส่่วนบนปากแก้้วเล็ก็น้้อย: เพื่่�อเพิ่่�มความมั่่�นคงและป้้องกันัแก้้วล้้มได้้ง่าย

	 4.	หู จูับั:

		       o	หู จับัรููปทรงโค้้งมน: เพิ่่�มความสะดวกสบายในการถืือ

		       o	ข นาดพอเหมาะ: เพ่ื่�อให้้สามารถสอดนิ้้�วได้้อย่่างพอดีี ไม่่เล็ก็หรืือใหญ่่เกินิไป

	 5.	วั สัดุ:ุ

		       o	 เซรามิกิคุุณภาพสูง: ทนความร้้อนและไม่่แตกร้้าวง่่าย

		       o	 เคลืือบด้้วยสารเคลืือบที่่�ไม่่เป็็นพิษิ: เพื่่�อความปลอดภัยัในการใช้้งาน

	 6.	สี แีละลวดลาย:

		       o	 ใช้้สีีธรรมชาติหิรืือสีีที่่�สื่่�อถึึงความเป็็นธรรมชาติ ิเช่่น สีีขาว สีีเบจ สีีเขีียวอ่่อน

		       o	 ลวดลายเรีียบง่่าย: เช่่น เส้้นตรง เส้้นโค้้ง หรืือลายจุดุ

	 7.	ฟั งก์์ชันัเพิ่่�มเติมิ:

		       o	ข อบปากแก้้วท่ี่�เรีียบและบาง: เพื่่�อความสะดวกในการดื่่�ม

		       o	 ฐานแก้้วท่ี่�หนาขึ้้�นเล็็กน้้อย: เพื่่�อป้้องกันัการแตกหักัง่่ายและช่่วยรักัษาความร้้อนได้้ดีียิ่่�งขึ้้�น

รูปูภาพตัวัอย่่างการออกแบบ (ในกรณีีที่�ต้้องการ)

	 •	ด้้ านข้้าง: แสดงหููจับัท่ี่�โค้้งมนและขนาดที่่�พอเหมาะ

	 •	ด้้ านบน: แสดงขอบปากแก้้วท่ี่�เรีียบและบาง

	 •	ด้้ านล่่าง: แสดงฐานท่ี่�กว้้างและหนาขึ้้�นเล็ก็น้้อย

คำอธิบิายการใช้้งาน

	 •	 เหมาะสำหรัับกาแฟร้้อนและเย็น็

	 •	 สามารถใช้้ในเครื่่�องล้้างจานและไมโครเวฟได้้

	 •	น้้ ำหนักัเบาแต่่มั่่�นคงเมื่่�อวางบนพื้้�นผิวิ

การออกแบบนี้้�เน้้นท่ี่�ความสะดวกสบายในการใช้้งานและความสวยงามที่่�เรีียบง่่าย เพื่่�อให้้ผู้้�ใช้้สามารถเพลิดเพลินิ

กับัการดื่่�มกาแฟในทุกุๆ วันั 
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ขั้้�นตอนต่่อไปหลังัจากได้้คำแนะนำที่่�ได้้จาก ChatGPT เราก็็สามารถนำข้้อความคำแนะนำเหล่่านี้้�ไปใช้้ซอฟต์แวร์์ 

AI อื่่�นที่่�ช่่วยในการออกแบบรููปทรงแก้้วกาแฟขึ้้�นมาได้้ อย่่างเช่่น Canva.ai หรืือ CapCut.ai ตัวัอย่่างการสร้้างภาพจาก

ข้้อความด้้วยโปรแกรม CapCut จะมีีเมนูใูห้้สามารถนำข้้อความที่�ได้้จาก AI มาสร้้างเป็็นภาพรูปทรงได้้อัตโนมััติิ โดย

เข้้าไปที่่� เมนู ูText to Image ดังัภาพที่� 1. (a) แล้้ววางข้้อความลงในช่่อง prompts แล้้วเลืือกเมนู ูGenerate ดังัภาพที่่� 1. (b)

                                ภาพที่� 1. (a)						      ภาพที่่� 1. (b)
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ภาพที่่� 1 การแปลงข้้อความเป็็นภาพ ด้้วย CapCut.AI

	 เมื่่�อได้้ภาพที่่�ต้้องการมาแล้้วดัังภาพที่่� 1. (c) ยัังสามารถที่่�แก้้ไขเพิ่่�มเติิมโดยเลืือกภาพที่่�ต้้องการ แล้้วพิิมพ์์

ความต้้องการที่่�การให้้ AI ออกแบบเพิ่่�มเติมิลงในช่่อง prompts แล้้วคลิกิท่ี่�ปุ่่�ม Generate ใหม่่อีีกครั้้�ง ดังัภาพที่่� 1. (d) 

อย่่างไรก็็ตามฟัังก์์ชัันนี้้�สำหรัับซอฟต์์แวร์์ CapCut จะมีี credit ให้้สร้้างฟรีีแค่่ 5 credit หากต้้องการออกแบบ

เพิ่่�มเติิมจำเป็็นต้้องเสีียเงิินเพื่่�อซื้้�อการใช้้งานฟัังก์์ชััน เมื่่�อได้้ภาพที่่�ต้้องการแล้้วก็็สามารถที่่�เลืือก Export มาเก็็บ

ไว้้ในหน่่วยความจำ หรืือ เลืือกที่่�แชร์์ก็็ได้้  สิ่่�งที่่�ต้้องคำนึึงถึึงในการใช้้งานซอฟต์์แวร์์ AI เนื่่�องจากภาพที่่�ได้้จาก

การสร้้างด้้วย AI ดัังนั้้�นทาง CapCut จะระบุเุลืือกเงื่่�อนไขภาพว่าท่่านสามารถนำไปใช้้ทางการค้้าหรืืออื่่�น ๆ ก็ไ็ด้้ แต่่ทาง

CapCut จะไม่่ได้้รัับผิิดชอบเรื่่�องของการละเมิิดลิิขสิิทธิ์์�ในภาพที่่�ได้้นั้้�น ๆ	

                                ภาพที่� 1. (c)						      ภาพที่่� 1. (d)

 68                          | กันยายน - ธันวาคม 2567



สำหรับัขั้้�นตอนต่่อไป หากท่่านต้้องการนำภาพได้้มาทำเป็็นภาพสเก็ต็ช์์ขึ้้�นรูปูเฉพาะเส้้นขอบภาพ ก็ส็ามารถ

ใช้้ซอฟต์์แวร์์ AI สร้้างภาพที่่�เป็็นเส้้นขอบขึ้้�นมาอย่่างเดีียว หรืือไม่่ก็็นำภาพเข้้าไปแก้้ไขด้้วยโปรแกรมแต่่งภาพ

ทั่่�ว ๆ ไป อย่่างเช่่น ซอฟต์แวร์์ Photoshop โดยนำภาพที่่�ได้้จากซอฟต์แวร์์ AI แก้้ไขเพิ่่�มเติมิ โดยเข้้าไปที่่�เมนู Filter 

แล้้วเลืือก Stylize จากนั้้�นเลืือกเมนู ูFind Edge ดังัภาพที่่� 2. (a) เพีียงเท่่านี้้�ก็จ็ะได้้ผลลัพัธ์ของภาพที่่�แสดงเฉพาะ

เส้้นขอบ ดังัภาพที่่� 2. (b)

						        ภาพที่่� 2. (a)						           

September -December 2024 |                         69



สวัสัดีค่ี่ะ

มีข่ี่าวดีมีาแจ้้งให้้ท่่านสมาชิกิทราบค่่ะ...

ในปีีนี้้�สมาคมเซรามิิกส์์ไทย มีีการเปิิดตััววารสารวิิจััย/วิิชาการ น้้องใหม่่ล่่าสุุด ชื่่�อ Journal of the Thai 

Ceramic Society หรืือชื่่�อย่่อ J. Thai Ceram. Soc. เป็็นวารสารบทความวิิจััย/วิิชาการ ซึ่่�งครอบคลุุมเนื้้�อหา 

ทุุกด้้านที่่�เกี่่�ยวข้้องกัับเซรามิิก ทั้้�งทางด้้านวิิทยาศาสตร์์ เทคโนโลยีี ศิิลปะวััฒนธรรม และ อุุตสาหกรรมเซรามิิก 

โดยตีีพิิมพ์์บทความทั้้�งภาษาไทยและภาษาอัังกฤษ และบทความที่่�ได้้รัับการตีีพิิมพ์์ จะผ่่านการตรวจสอบโดย 

ผู้้�เชี่่�ยวชาญในแต่่ละสาขาที่่�เกี่่�ยวข้อง เพ่ื่�อความถูกูต้้องและมีีคุุณภาพ สามารถเป็็นแหล่่งอ้้างอิิงได้้ต่่อไปในอนาคต

Journal of the Thai Ceramic Society รับัผลงานตีพีิมิพ์ผ่่านระบบออนไลน์ ผู้้�สนใจสามารถเข้้าไปที่่� 

website ของวารสาร https://ph04.tci-thaijo.org/index.php/JTCS หรืือเข้้าผ่่าน website Thaijo ได้้ที่่� 

https://www.tci-thaijo.org/ และค้้นหา Journal of the Thai Ceramic Society  ได้้เลยค่่ะ จากนั้้�นสามารถ

ศึึกษารายละเอีียดการเตรียมบทความ และขั้้�นตอนการส่่งบทความได้้เลย

Journal of the Thai Ceramic Society มีีกำหนดการตีีพิิมพ์์ฉบัับแรกในเดืือนมกราคม ปีี 2568 นี้้� และ

จะตีีพิิมพ์์ต่่อเนื่่�องในทุุกๆ ปีี ปีีละ 2 ฉบัับ ดิิฉัันในฐานะตััวแทนกองบรรณาธิิการจึึงอยากเขิิญชวนนิิสิิตนัักศึึกษา 

อาจารย์์ นัักวิิชาการ นัักวิิจััย และผู้้�เชี่่�ยวชาญทั้้�งในสถาบัันการศึึกษา ภาคเอกชน สายงานด้้านศิิลปะวััฒนธรรม 

รวมถึึงภาคอุุตสาหกรรม ส่่งบทความวิิจััย/วิิชาการ มาร่่วมเปิิดตำนานกัับเราในฉบัับปฐมฤกษ์์นี้้�กัันค่่ะ

							       		   	     

									                ศาสตราจารย์์ ดร.นิิศานาถ ไตรผล

 	      			      	      ตััวแทนกองบรรณาธิิการ Journal of the Thai Ceramic Society
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Wutigorn Kongka

นิทิรรศการ Obsess : หลง ของ วิชิิติ นงนวล คืือการสำรวจเข้้าไปในตัวัเองที่่�มีีต่อความหลงใหลแฟชั่่�นและศิลิปะ 

โดยใช้้สัญัลักัษณ์์ต่่างๆ ที่่�เข้้าใจง่าย จากนั้้�นก็็นำมันัมาผ่่านกระบวนการจิติรกรรม ถักัทอพรม รวมถึึงประติมิากรรม

เซรามิิก เพื่่�อสร้้างความซัับซ้้อนให้้กัับผลงานที่่�มีีผลทำให้้จิินตนาการและประสบการณ์์ของผู้้�ชมได้้เปิิดถ่่างกว้้าง

ออกไปสู่่�โลกของ materials ต่่างๆ ที่่�เขาก็ห็ลงใหลปล่อยให้้มันมีีพลังัอำนาจในการครอบงำเช่่นกันั

สัญัลักัษณ์์ต่่างๆ ประกอบด้้วย วัตัถุุสิ่่�งของ ทั้้�งขวดน้้ำหอม หัวักะโหลกมนุษย์์ รองเท้้า ก้้นบุุหรี่่� ถุงุกระดาษ 

หนังัสืือพิมิพ์ สร้้อยคอทองคำ และภาพใบหน้้าของเหล่่าดีีไซเนอร์์จากแบรนด์์ชั้้�นนำของโลก รวมถึึงใบหน้้าของ

ศิลิปิินที่่�เป็็นไอคอนของยุุคสมัยัและเป็็นอมตะมาจนถึึงปััจจุบุันั สัญัลักัษณ์์เหล่่านี้้�ได้้บรรจุหุลอมรวมเป็็นเนื้้�อเดีียวกัันกับั 

materials ต่่างๆ ดังัท่ี่�กล่่าวมาสู่่�รูปโฉมของ “การบููชา” สิ่่�งที่่�เขาหลงใหล เพื่่�อจะนำพาผู้้�ชมไปสู่่� “การเปลี่�ยนรููป 

แปลงสาร” ที่่�ชวนสนุุกสนานทางจิินตนาการ
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ขณะเดีียวกััน ก็็ชวนให้้ขบคิิดว่่าคุุณสมบััติิของฟัังก์์ชั่่�นจากแฟชั่่�น ที่่�มีีไว้้เพื่่�อ “สวมใส่่ประดัับร่่างกาย” (หรืืออาจ

สะสม) จะเคลื่่�อนไปสู่่�คุุณสมบััติิของฟัังก์์ชั่่�นของความเป็็นงานศิิลปะที่่�มีีไว้้เพื่่�อ “ดู”ู (หรืืออาจสะสม) ได้้เหมืือน

หรืือแตกต่่างกันัหรืือไม่่ และอย่่างไร

เมื่่�อรููปและความหมายสัญญะจากขวดน้้ำหอม Comme Des Garcons ถููกขยายขึ้้�นด้้วยโครงเหล็็กและ

บรรจุุกะโหลกมนุุษย์์เข้้าไปแทน มัันดููเหมืือนจะยั่่�วล้้อถึึงอััตลัักษณ์์ของขวดและกลิ่่�นที่่�แสนแพงแต่่กลัับอบอวล 

ไปด้้วยกลิ่่�นสาบสางของความตาย นี่่�คืือปฎิิกิิริิยาของคู่่�ตรงข้้ามที่�ย้้อนแย้้ง หรืือเศษก้้นบุุหรี่่�ที่่�ถููกขยี้้�ทิ้้�ง 

และขยายในสััดส่่วนท่ี่�พอดิิบพอดีีกัับความเป็็นงานประติิมากรรมเซรามิิก ติิดตั้้�งไปบน ใบหน้้าของ วิิชิิต เอง 

ซึ่่�งกำลัังสร้้างบทสนทนากัับที่่�เขี่่�ยบุุหรี่่�ทรงกลมซึ่่�งบรรจุุใบหน้้าของศิิลปิิน Pop ชื่่�อดัังอย่่าง David Hockney 

เพราะ ความรัักในการสููบบุุหรี่่�” ของทั้้�งคู่่� วิิชิิต จึึงมอบฟัังก์์ชั่่�นที่่�เขี่่�ยบุุหรี่่�ให้้กัับ Hockney
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ขณะที่่�สถาปนาตััวเองเป็็นไอคอนในรููปแบบการนำเสนอที่่�คล้้ายคลึึงกัับงานจิิตรกรรม ทว่่า การขยี้้�และทิ้้�งบุุหรี่่�

บนใบหน้้าของตััวเองที่่�ดููเหมืือนจะเป็็น “การทำลาย” ภาพพจน์์ตััวเองอย่่างย่่อยยัับ กลัับย้้อนแย้้งอย่่างชวน

พิลิึึกกับัสถานะเจีียมเนื้้�อเจีียมตนในความเป็็นท่ี่�เขี่่�ยบุหรี่่�ของ Hockney ซึ่่�งกำลังัทำหน้้าที่่�รองรับัก้้นบุุหรี่่� (เซรามิกิ) 

เหล่่านั้้�นจริิงๆ ว่่าตกลงแล้้ว ใครสููงส่่งกว่่าใครในบริิบทนี้้� หรืือเอาเข้้าจริิงๆ ก็็คืือบุุหรี่่�นั่่�นแหละ ที่่�กลายเป็็น
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สิ่่�งศัักดิ์์�สิิทธิ์์�จริิงๆ ของทั้้�งคู่่�เสีียเอง สุุนทรีียศาสตร์์ของขยะมลพิิษที่่�ไร้้ค่่าที่่�สุุดแล้้วอย่่างก้้นบุุหรี่่� (ที่่�ทำให้้มีีคุุณค่่า

ขึ้้�นมาด้้วยเซรามิิก) กำลัังสถาปนาตััวตนเทีียบเคีียงรััศมีีความเป็็นดาราในตัวัตนของเขา

ไอคอนที่่�เขาโปรดปราน หรืือกัับผลงานจิิตรกรรมชื่่�อกวนๆ อย่่าง Sock power กับัภาพถุงุเท้้าสีีแดงกำลัังเขย่งเดินิอยู่่�บน

โลโก้้ของแบรนด์์ต่่างๆ มากมายอาจชวนให้้คิดถึึงพลังัของถุงุเท้้า ที่่�นุ่่�มหนาสวมใส่่เดินิอย่่างสบายอันัทรงคุณุค่่าไม่่น้้อย

กว่่ารองเท้้า ซึ่่�งเชื่่�อมโยงหรืือย้้อนเกล็็ดแสบๆ ไปถึึงนโยบายรัฐับาลในการพยายามสรรหาวิธิีีสร้้างภาพลักัษณ์์ให้้กับั

ผลิิตภัณัฑ์์ต่่างๆ ที่่�สะท้้อนวัฒันธรรมประจำชาติ ิเพื่่�อให้้ก่อมูลูค่่าทางเศรษฐกิจิมวลรวมให้้กับัประเทศ พลังัของถุงุเท้้าจึึง

ย้้อนแย้้งคำศััพท์แห่่งวััฒนธรรมร่วมสมัยัที่�ถูกูใช้้ผิดิที่่�ผิดิทางอย่่างน่่าหัวัเราะ และงานจิติรกรรมชิ้้�นนี้้�ยังัถูกูติดิตั้้�งอยู่่�เหนืือ

ผลงาน Duration ซึ่่�งเป็็นแท่่นสีีขาววางรองเท้้า Balenciaga Rubber Derby ที่่�ทำด้้วยเซรามิกิอัันเปราะบางและแพง

ขึ้้�นด้้วยฟัังก์์ชั่่�นของความเป็็น art เมื่่�อนั้้�น ความสัมพันัธ์์ระหว่่าง “พลังัถุงุเท้้า” กับั “รัศัมีีความเป็็นดาราของรองเท้้า” 

สร้้างความเชื่่�อมโยง ทว่่าย้้อนแย้้งอีีกครั้้�ง ระหว่่างสุนุทรีียศาสตร์์ของงานจิติรกรรม ซึ่่�งเป็็นดั่่�งภาพแทน 2 มิติิขิองสิ่่�ง

ศักัดิ์์�สิิทธิ์์� กัับประติมิากรรมเซรามิกิ 3 มิติิ ิท่ี่�บรรจุภุาพลักษณ์์แฟชั่่�นไอคอนอย่่างสมศักัดิ์์�ศรีี  

กับัผลงานอีีกชิ้้�น รองเท้้า Balenciaga 3XL ถูกูบรรจงสร้้างขึ้้�นใหม่่ด้้วยเซรามิกิสีีเงิินวาววับั ส่่องประกายกับัลูกูโป่่ง 

รูปูหัวัใจ ก็เ็ห็น็ถึึงความเคยเป็็นสิ่่�งของท่ี่�มีีฟัังก์์ชั่่�นคงทนในการใช้้งานสวมใส่่จริงิๆ ตลอดจนรูปูร่างหน้้าตาที่่�มาพร้้อมกับั

ชื่่�อเสีียง ซึ่่�งทุกุคนหมายปองจะได้้เป็็นเจ้้าของรองเท้้าคู่่�นี้้� กลายร่างใหม่่ไปสู่่�อัตัลักัษณ์์ใหม่่ที่่�สูงูลิ่่�วในความแพงซึ่่�งทุกุคน

ต้้องการเช่่นกันั ทว่่ามันัเป็็นความแพงแบบใหม่่ที่่� “เปราะบาง” สวมใส่่ไม่่ได้้ ด้้วยคุณุสมบัตัิขิองความเป็็นเซรามิกิ ในรูปู

ของ Art form เม่ื่�อนั้้�น 3XL size 40 ที่่�เข้้ารููปพอดีีกับัเท้้าของ วิชิิติ ชิ้้�นนี้้� ก็ก็ลายเป็็นรูปูเคารพอันัศักัดิ์์�สิทิธิ์์�ได้้สำเร็จ็ 
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ความศัักดิ์์�สิิทธิ์์�ชนิิดนี้้�ยัังถููกเคลื่่�อนย้้ายไปสู่่�สิ่่�งต่่างๆ อย่่างน่่าตื่่�นเต้้น เมื่่�อถุุงกระดาษของแบรนด์์ Balenciaga 
ถููกนำมาต่่อกัันและวาดภาพพอทเทรทของ Demna Gvasalia ดีีไซเนอร์์คนสำคััญของแบรนด์์นี้้�ลงไป นั่่�นทำให้้

ถุุงที่่�บรรจุุของแพงกลายเป็็นของแพงที่่�ควรสะสมไว้้เสีียเอง 

ผลงาน Newspaper bag คืือถุงุ Balenciaga ที่่�เหมืือนว่่าเคยถูกูสร้้างจากกระดาษหนังัสืือพิมิพ์ซึ่่�งบรรจุขุ่่าวพาดหัวัการ
ไล่่กราดยิงิของหนุ่่�มวัยรุ่่�นท่ี่�สยามพาราก้้อนมาก่่อน จากนั้้�นมันัก็แ็ปลงร่่างเป็็นถุงุเซรามิกิที่่�สวยงาม ซึ่่�งถูกูสร้้างอย่่าง
ละเมีียดละไม อาจสะท้้อนภาพของสัังคมที่่�เป็็นด้้านตรงข้้ามของสถานที่่�ที่่�เปรีียบได้้ดั่่�งสวรรค์์ของนักัช้้อป ซึ่่�งกลายเป็็น
สมรภูมูิแิห่่งนรกท่ี่�อื้้�อฉาวไปทั่่�วทั้้�งโลก และกับัผลงานข้้างๆ คืือ Amulet ที่่�บรรจุใุบหน้้าของ วิชิิติ ซึ่่�งทำด้้วยเซรามิกิ
สวยงามวาววับั ที่่�แตกเป็็นเสี่่�ยงๆ บรรจุอุยู่่�ในกรอบสีีดำสวยงาม โดยข้้างๆ ติดิตั้้�งรูปูปั้้�นขนาดเล็ก็ที่่�บรรจุใุบหน้้าของ 
Demna อีีกครั้้�ง ก่่อนท่ี่�จะแขวนสร้้อยคอทองคำหนักั 8 บาทที่่�เลี่่�ยมกรอบโลโก้้แบรนด์์ Adidas ที่่�ร่่วมกับัแบรนด์์  
Balenciaga ไว้้บนนั้้�น โดยสลับัการแขวนกับัสร้้อยทองปลอม นี่่�คืือการบูชูาสิ่่�งศักัดิ์์�สิทิธิ์์�ในรูปูของ “พระเครื่่�อง” ของจริงิ
ที่่�แสนแพงหรืือราคาถููกเพราะเป็็นของปลอม คล้้ายอุุปมาหยอกล้้อไปถึึงมููลค่่าที่่�แท้้จริิงของสิ่่�งที่่�เราต้้องการให้้
คุณุค่่ากับัมันั ที่่�ยึึดโยงกับัตัวัเรา จะสร้้อยปลอมหรืือจริง มันัก็ค็ืือ “ตััวกูผูู้้�แขวน จะเป็็นคนอ่ื่�นไปไม่่ได้้” ความแพง
กัับความถูกูไม่่ได้้ยกระดับัหรืือด้้อยค่าตัวัตนลงแม้้แต่่น้้อย

ด้้วยความที่่�ผลงานหลายต่อหลายชุดที่่�ผ่่านมาของ วิชิิติ ใช้้ภาพพอทเทรทมาสร้้างด้้วยกระบวนการทางจิิตรกรรมหลาก
หลายรูปูแบบ ความสนใจในบุคุลิกิและอััตลักัษณ์์คืือสิ่่�งที่่�ต่่อเนื่่�องเชื่่�อมโยงมาจนถึึงผลงานในนิทิรรศการนี้้� ที่่�เด่่นชัดัคืือ
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Obsess จึึงเป็็นความหลงใหลในสิ่่�งต่่างๆ ของ วิชิิติ ที่่�ทั้้�งแสดงความเคารพยกย่่องชื่่�นชม ซึ่่�งเดินิทางมาพร้้อมๆ กับัการ
เสีียดสีีแดกดันั มันัดูคูล้้ายจะเป็็นเหรีียญสองด้้าน ระหว่่างความปราณีีตบรรจงในการสร้้าง กับัการทำลายและถอดรื้้�อ
โครงสร้้างดั้้�งเดิิมของสิ่่�งเหล่่านั้้�นออก แล้้วแทนท่ี่�มันัด้้วยสิ่่�งใหม่่ คล้้ายการเขย่าขวัญัคนดูทูี่่�ชวนให้้เกิดิความประทับัใจไป
พร้้อมๆ กับัอารมณ์ขันัล้้นเหลืือปะปนกันัมาอย่่างแปลกประหลาด อย่่างไรก็ต็าม สิ่่�งที่่�เราไม่่อาจปฏิเิสธได้้คืือคุณุสมบัตัิิ
ของความเป็็น  materials อย่่างจิิตรกรรม เซรามิกิและพรม ที่่�ได้้มาเป็็นสื่่�อกลางในการเปลี่่�ยนรูปูแปลงสารให้้สิ่่�งที่่�มีีอยู่่�
แล้้ว ขยับัขยายภาพลักัษณ์์ไปสู่่�การก่่อประสบการณ์์ใหม่่แก่่ผู้้�ชม ซึ่่�งทำให้้เห็น็ภาพลักัษณ์์ของความหลงใหลนี้้� บิดิเบืือน
ไปสู่่�จิินตนาการที่่�ชวนให้้ตีีความได้้หลากหลาย ว่่าเราจะมองคุุณค่่าของวััตถุุบางสิ่่�งที่่�เราช่ื่�นชม มองมัันด้้วย
บริิบทของอะไร และทำไม

Obsess ของ วิิชิติ นงนวล โดยคิวิเรเตอร์์ ภาณุ ุบุญุพิพิัฒันาพงศ์์ ได้้แสดงอยู่่�ในช่่วงวันัที่่� 13 - 30 มิถิุนุายน 2567  

ที่่� Mana Art Gallery ครับัผม

ผลงาน  Alta คืือฐานขาววางรูปูถ่ายพอทเทรทของเหล่่าดีีไซเนอร์์และศิลิปิินชั้้�นนำ อาทิ ิRick Owens, Karl Lagerfeld, 
Tom Ford, Alexander McQueen, Andy Warhol กับั Jean-Michel Basquiat ซึ่่�งถูกูสร้้างด้้วยเทคนิคิ decal คืือ
การนำภาพใบหน้้าเหล่่านี้้�ไปพิมิพ์ใส่่กระดาษรูปูลอกโดยใช้้สีี over glaze แล้้วนำกระดาษรููปลอกไปแช่่น้้ำเพื่่�อแยก
กระดาษออก จากฟิิล์์ม และนำฟิิล์์มไปติดบนงานที่่�เผาเคลืือบมาแล้้ว จากนั้้�นรีีดน้้ำและฟองอากาศออกก่่อนไปเผา
อีีกครั้้�งด�วยอุณุหภูมิูิ 800 องศาเซลเซีียส ผลท่ี่�ได้้นี่่�คืือ แท่่นบูชูาของเหล่่าไอคอนแห่่งยุคุสมัยัที่่�สวยงาม ซึ่่�งผนึึกแน่่นกับั 
ดินิเผาเป็็นเนื้้�อเดีียวกันั มันัเหมืือนกับัอยู่่�แบบนี้้�มานานและดูเูก่่าล้้ำค่่า และแน่่นอนมัันยัังศัักดิ์์�สิิทธิ์์� และคล้้ายจะก่่อ
มายาคติิแห่่งความขลัง ซึ่่�งบรรจุวุิญิญาณของคนในภาพไว้้ได้้อีีกด้้วย และด้้วยเทคนิิคนี้้�อีีกเช่่นกันั เม่ื่�อบรรดาภาพถ่าย
ของเหล่่าดีีไซเนอร์์ระดับัแฟชั่่�นไอคอน และไอคอนแห่่งวงการศิลิปะได้้ย้้ายไปอยู่่�บนรูปูปั้้�นกรีีก-โรมันัอันังดงามที่�ถูกูผลิติ
ซ้้ำเพ่ื่�อให้้นักัเรีียนศิลิปะหััดวาด ได้้ถูกทำลายโครงสร้้างสัดัส่่วนให้้บิดเบี้้�ยว ผลคืือความศักดิ์์�สิทิธิ์์�ของรููปเคารพนั้้�น
ได้้กลายรูปูเปลี่่�ยนร่่างไปสู่่�ความแปลกประหลาดในเชิงิเหนืือจริงิได้้อย่่างชวนขันัและน่่าพิศิวงไปพร้้อมๆ กันั

อีีกผลงานที่่�ถููกถัักด้้วยพรมเป็็นใบหน้้าของ Vivienne Westwood คืือการก่่อรูปูความสวยสดงดงามอย่่างถึึงที่่�สุดุของรูปู
เคารพ นี่่�คืือการยกย่่องใบหน้้าประดุจุร่างทรงของวิญิญาณที่่�ค่่อยๆ สานต่่อความพร่าเลืือนให้้แจ่่มชัดั วิชิิติไปร่่ำเรีียนและ
ฝึึกหัดัการทอพรมด้้วยมืือและหลงใหลมันัอีีกครั้้�ง ซึ่่�งเทคนิคิและกระบวนการนี้้�เหมืือนจะเข้้ากันัดีีกับัเจ้้าแม่่แห่่งวงการ
แฟชั่่�นพังัก์์ร้้อค ที่่�มีีอัตัลักัษณ์์แห่่งความเป็็นกบฎนอกกรอบชัดัเจน โดดเด้้งออกมาจากยุุคสมัยัของตัวัเองจนกลายเป็็น
ดาวเด่่นติดิวงการตลอดกาล และข้้างๆ กันันั้้�น ภาพ god save the queen ที่่�เคยปรากฏบนเสื้้�อยืืดของดีีไซเนอร์์คนนี้้� 
ก็็ถููกทำเป็็นเซรามิิกอีีกครั้้�ง โดยครั้้�งนี้้�กลายเป็็นที่่�เขี่่�ยบุุหรี่่�ของวิิชิิตไปแล้้ว และตรงกัันข้้าม ก็็คืือ ชิ้้�นงาน god 
save the king ที่่�ทั้้�งย้้อนแย้้งและหยอกล้้อกัับงานชิ้้�นนี้้�อย่่างน่่าตื่่�นเต้้น และชัักชวนให้้ค้้นหาความหมายเมื่่�อ
เข้้าไปพิินิิจพิิจารณาใกล้้ๆ 



นารููโตะ

กลับัมาตามคำเรีียกร้้อง โบว์์ลิ่่�งกระชับัมิติรเซรามิิกส์์
สัมัพันัธ์์ 2024 วันัเสาร์์ที่่� 6 กรกฎาคม 2567 ณ Blu-O 
Rhythm&Spa เมกาบางนา จัดัโดย สมาคมเซรามิกิส์์ไทย 
นอกจากจะมีีการแข่่งขัันเพื่่�อเชื่่�อมความสัมพันธ์์อัันดีี
ในหมู่่�พี่่�น้้องชาวเซรามิกิ ภายในงานยังัจัดัให้้มีีการแถลงข่่าว
เปิิดตัวังาน ASEANS Ceramics 2024 ที่่�จะจัดัขึ้้�นระหว่่าง
วันัที่่� 11 – 13 ธันัวาคม 2567 ณ เมืืองโฮจิมิินห์์ ประเทศ
เวีียดนาม

ภาพข่่าวเล่่าเรื่่�อง
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ขอบคุณุทีมีงานคุณุภาพ 

•	 ดร.นิธิิวิัชัร์์ นวอัคัรฐานันัท์  

•	 ดร.ปราณี ีจันัทร์์ลา 

•	 ดร.เฉลิมิขวััญ มกรพันัธุ์์� 

•	 นส.เก็็จแก้้ว ก้้านลาย

ช่่างภาพ : นายจุฑุาเทพ สุรุวัฒันา

ขอบคุณุทุกุกำลังัใจ

แล้้วพบกันัใหม่่ปีี 

2568
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300+ Exhibitors       500+ Business Meetings    5,000+ Trade Visitors International Pavilions

3-Day Conference

Pre-Event Technical Tour

VIBCA

To all Ceramics Manufacturers,
Distributors, Raw Material
Suppliers and Research
Institutes:     WE WANT YOU!

aseanceramics.com aseanceramics@mmiasia.com.sg+65 8150 1614 (WhatsApp)

DECEMBER 2024
11-13 SAIGON EXHIBITION &

CONVENTION CENTER
HO CHI MINH CITY, VIETNAM

Country Pavilions: Italy, China, Germany,
United Kingdom, Thailand

Organized by Co-organizer Consultant



REGISTER NOWREGISTER NOW

aseanceramics.com aseanceramics@mmiasia.com.sg+65 8150 1614 (WhatsApp)

THE LARGEST INTERNATIONAL EXHIBITION 
FOR THE CERAMICS INDUSTRY IN SOUTHEAST ASIA

Organized by: Co-Organizer: Consultant: Event Partner:

11 - 13 December 2024
Ho Chi Minh City • Vietnam
SECC - Saigon Exhibition and
Convention Center

Limited
Exhibitor

Spots Left!

Gold Sponsor:

CONFERENCE EXHIBITION BUSINESS MEETINGS

BOOTH
APPLICATION

VISITOR
REGISTRATION

Co-Located With
ASEAN Stone 2024

Supported By:

The only event in the region that unites
the whole ceramics community, where
people connect with solution providers,
suppliers, distributors, publishers and
ceramic associations .

High-level plenary session and feature a
series of presentations and panel
discussions by world-renowned speakers on
topics ranging from new research to global
innovation trends and their impact on the
world ceramics industry.

Opportunities for building networks and
connections unlike any other through curated
platforms designed for ceramics companies,
such as Buyer-Seller meetings, Hosted Buyer
and VIP programs, and networking functions. 




